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CRÉATION D’UN AVENIR SOLIDE
TOITURE
MEMBRANES APPLIQUÉES SOUS FORME LIQUIDE, SOLUTION DE TOITURE SANS SOUDURE

ADVANCED RESINS FAIT PARTIE de Sika Industry et,  
avec plus de 75 ans d’expérience, est l’un des principaux 
fournisseurs et développeurs mondiaux de résines, planches 
usinables et pâtes haute performance pour la fabrication  
de modèles et de moules. Sika Industry propose des solutions 
personnalisées pour l’industrie des composites ainsi  
que des adhésifs structurels. En outre, Advanced Resins 
propose des systèmes de coulée techniques pour  
filtres industriels.

SOLUTIONS PERSONNALISÉES 
POUR :

	� Fabrication de modèles de fonderie
	� Industrie automobile
	� Industrie des transports
	� Sport et loisirs
	� Applications industrielles
	� Construction navale et de yachts
	� Industrie aéronautique
	� Énergies renouvelables
	� Diélectrique

CRÉATION D’UN AVENIR SOLIDE

VOTRE VALEUR AJOUTÉE
Fiabilité et sécurité 
Sika Industry est à vos côtés en tant qu’acteur mondial fort. 
En tant que membre inhérent du groupe suisse Sika AG,  
vous pouvez compter sur nous.

Qualité et innovation 
Nos clients attendent des produits finaux de haute qualité. 
Bénéficiez de plus de 75 ans d’expertise approfondie dans  
le développement de résines PUR et EP de haute qualité.  
Avec des systèmes de produits PUR et EP innovants  
et coordonnés, nous vous aidons à atteindre vos objectifs  
en matière de satisfaction de l’utilisateur final.

Flexibilité et solutions intégrées 
Aussi individuelles que votre tâche. La gamme de produits complète 
et intégrée de Sika Industry vous offre encore plus de solutions pour 
vos applications.

Soutien professionnel à l’échelle mondiale 
Des experts locaux vous apportent un soutien personnel sur site 
pour toutes les questions relatives au traitement des produits  
et à la technologie des installations.

Disponibilité mondiale 
La consolidation de sites de production dans le monde entier, de plu-
sieurs départements de développement et de notre réseau mondial de 
revendeurs maximise la disponibilité de nos produits, où que vous soyez.

« En tant qu’entreprise occupant la première 
place sur le marché mondial de l’outillage et 
des composites, notre objectif est de fournir  
à nos clients les meilleures solutions 
innovantes et sur mesure de leur catégorie.  
Être proche de nos clients est un engagement 
en ce qui nous concerne, car une production à 
l’échelle mondiale et le soutien fourni sur site 
par nos experts sont la base de notre succès. 
Chaque jour, nous sommes impatients de 
créer de nouvelles et de meilleures solutions 
avec nos clients. »

MORTEN MUSCHAK
Head Corporate Automotive & Industry 
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OUTILLAGE ET COMPOSITES 
GROUPES DE PRODUITS SAR

Veuillez consulter votre représentant Sika local pour 
connaître la disponibilité des produits dans votre pays.

SYSTÈMES COMPOSITES  
ET DE STRATIFICATION

L’union fait la force

	� Systèmes composites  
hautes performances

	� Gel coats
	� Systèmes de stratification

Les résines composites sont spécialement 
conçues pour la production de composites 
haute performance, offrant également un 
bon mouillage des matériaux fibreux  
difficiles, une viscosité variable pour  
différents processus de production  
et des plages de température  
d’application allant jusqu’à 200 °C.

L’excellente mise en œuvre et la bonne  
résistance aux influences extérieures  
sont les caractéristiques décisives  
de notre gamme de gelcoats

Nos résines de stratification et nos résines 
polyvalentes peuvent être utilisées à diffé-
rentes étapes de la fabrication de modèles, 
de négatifs, de moules et d’outils et per-
mettent d’obtenir des stratifiés de haute 
qualité avec une excellente résistance.

SYSTÈMES ÉLASTOMÈRES DE 
COULÉE

Flexibilité également en ce qui 
concerne les applications possibles

	� Systèmes de coulée élastomères  
pour la fabrication de moules

	� Systèmes de coulée élastomères pour 
la fabrication de modèles de fonderie

	� Systèmes de coulée élastomères  
pour céramiques

	� Systèmes de coulée élastomères  
pour moules à béton et outillages  
de construction

La gamme de résines de coulée  
d’élastomères PU comprend des  
systèmes de résine synthétique  
de haute qualité avec différents 
niveaux de dureté Shore (A 30-D 67)  
et des applications possibles. 

Les produits souples sont utilisés pour fa-
briquer des moules et moulages flexibles. 

Les produits durs et rigides conviennent 
aux pièces résistantes aux chocs et aux  
revêtements résistants à l’abrasion  
dans la fabrication de moules de fonderie 
et l’ingénierie mécanique spéciale.

GROUPES DE PRODUITS  
Sika Advanced Resins

PLANCHES USINABLES ET 
PÂTES DE MODELAGE 

Usinage numérique de modèles  
et moules 3D

	� Planches de conception et maquettes 
	� Planches de modelage et d’outillage
	� Pâtes de modelage et de fabrication  

de moules
	� Adhésifs et mastics pour planches  

et pâtes

Des planches usinables spécialement  
formulées avec des adhésifs et mastics 
associés peuvent être utilisées pour  
la construction de maitres modèles,  
maquettes de style ainsi que pour  
divers moules et outils de fabrication.

Les pâtes extrudables et les systèmes  
de coulée en masse sont des produits sur 
mesure pour la fabrication de formes  
de haute qualité, sans joints, formes  
approchées dans le design, les modèles 
cubiques et divers moules.

Depuis des décennies, ces matériaux 
offrent des solutions alternatives 
bénéfiques sur le plan technique et/ou 
économique par rapport aux méthodes 
traditionnelles utilisant le bois ou le métal.

SYSTÈMES DE COULÉE  
PUR ET ÉPOXY

Tout en une seule coulée

	� Systèmes de coulée à prise rapide
	� Systèmes de coulée époxy
	� Systèmes de coulée PU

La vaste gamme de résines d’outillage 
peut être utilisée de nombreuses manières 
différentes. Elles conviennent à la fabrica-
tion rapide et économique d’équipements 
de production tels que des moules  
de moussage, RIM et thermoformage  
ou des moules de fonderie et des outils  
de formage de tôles. 

Il existe également des résines de coulée 
adaptées à la fabrication d’articles  
auxiliaires tels que des maîtres modèles, 
des boites à noyaux ou des négatifs. 

Certaines résines de coulée à prise rapide 
sont particulièrement dédiées à  
la fabrication de modèles réduits,  
de maquettes et de prototypes.

Le système sélectionné dépend du procédé 
de coulée en question, p. ex. coulée en 
masse, remplissage ou coulée de surface. 

COULÉE SOUS VIDE  
ET SYSTÈMES RIM

Production rapide et économique  
de pièces complexes

	� Systèmes de coulée sous vide
	� Systèmes RIM basse pression

Pour une production rapide,  
nos systèmes de coulée sous  
vide à base de polyuréthane sont  
la solution idéale. Ils simulent la 
majorité des caractéristiques des 
matériaux thermoplastiques de série 
sans limites en termes de complexité  
de forme.

Il en va de même pour les systèmes RIM 
basse pression, qui sont traités à l’aide 
de machines de mélange et de dosage  
à 2 composants. Nos produits RIM 
peuvent être utilisés pour des pièces  
de petits et grands volumes et 
conviennent aux prototypes de haute 
qualité ainsi qu’aux petites quantités  
et à la production en série.
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PLANCHES DE MODELAGE
OUTILLAGE ET COMPOSITES  
PLANCHES DE CONCEPTION ET MAQUETTES

Les planches moussées PU légère sont les matériaux les plus 
prisés avec lesquels les designers préfèrent travailler pour 
créer des formes ou des prototypes/modèles stylisés.

Ces panneaux spécialement formulés sont proposés  
de 0,08 à 0,45 g/cm3 de densité avec des propriétés  
mécaniques et thermiques équilibrées optimales.

Toutes les planches présentent une excellente usinabilité  
à la main ou par fraisage CNC, produisant principalement  
des copeaux et une poussière minimale tout en fournissant 
une surface fine et non poudrée.

Modèle de conception automobile de la gamme SikaBlock® 
ML. La combinaison d’une qualité de surface supérieure et 
de l’utilisation de l’adhésif dédié SikaBiresin® B200 permet 
une peinture facile sans laisser apparaître de lignes de colle.
Crédit : Design Estech

PLANCHES DE CONCEPTION ET MAQUETTES

SikaBlock® M80 SikaBlock® ML8 GY SikaBlock® M150 SikaBlock® ML15 IY SikaBlock® M330 SikaBlock® ML25 YW SikaBlock® M440 SikaBlock® ML35 OE

Densité� [g/cm³] 0,08 0,15 0,24 0,25 0,35 0,35

Couleur beige gris vert clair ivoire sienne jaune pêche abricot orange
Caractéristiques surface fine et non poudreuse ;  

facile à travailler ; faible formation de poussière lors du fraisage
excellente qualité de surface ; très bon comportement au fraisage ;  

faible formation de poussière
Données physiques (valeurs approx.)

Dureté Shore – – – – D 25 D 25 D 38 D 35
Flex. Résistance 
[MPa] 1,1 1,0 2,2 2,2 5 5,4 9 9

Résistance à la 
compression � [MPa] 0,8 0,7 1,6 1,6 4 3,8 8 7

Service 
Température� [°C] -60 /+80 -60 /+100 -60 /+80 -60 /+80 -30 /+70 -30 /+70 -30 /+70 -30 /+65

CTE, αT� [1/K] 60 x 10 -6 40 x 10 -6 65 x 10-6 65 x 10-6 65 x 10-6 60 x 10-6 65 x 10-6 60 x 10-6

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)
Dimensions� [mm]
Autres dimensions 
sur demande

2 000 x 1 000 x
Épaisseur : 
100/200/300/ 
400

2 000 x 1 000 x
Épaisseur : 
50/100/150/ 
200/300/400

2 000 x 1 000 x 
Épaisseur :  
100/150/200/ 
250/300/400

2 000 x 1 000 x 
Épaisseur : 
50/100/150/200

1 500 x 500 x  
Épaisseur : 
50/100/200

1 500 x 500 x
Épaisseur : 
50/75/100/150/200

1 500 x 500 x
Épaisseur : 
50/100/150/200

2 400 x 1 300 x 
Épaisseur :  
100/200

2 000 x 1000 x 
Épaisseur : 
50/100/150/200

2 000 x 1000 x  
Épaisseur : 
50/100/150/200

2 000 x 1000 x  
Épaisseur : 
100/150/200

2 000 x 1000 x  
Épaisseur : 
50/100/150/200

Adhésif SikaBiresin® B200 SikaBiresin® B200/SikaBiresin® B260

Charge SikaBiresin® B370

PLANCHES DE MODELAGE

Les planches marron de densité moyenne sont le matériau 
idéal pour fabriquer des maîtres modèles ou des moules  
pour de petites séries de pièces.
De 0,45 à 0,78 g/cm 3, nous proposons une gamme complète 
pour répondre à toutes les préférences des modeleurs en  
matière de résistance mécanique, de résistance thermique et, 
bien sûr, d’aspect de surface.

SikaBlock® Prolab 65 N présente l’aspect de surface  
le plus lisse de sa catégorie sur le marché.

PLANCHES DE MODELAGE

PLANCHES DE CONCEPTION ET MAQUETTES PLANCHES DE MODELAGE

SikaBlock® M450 N SikaBlock® ML45 PK SikaBlock® M600 N SikaBlock® PROLAB 65 N SikaBlock® M700 N

Densité� [g/cm³] 0,43 0,45 0,60 0,78 0,70

Couleur orange rose marron clair marron marron clair
Caractéristiques excellent rapport 

qualité/prix
qualité de surface supérieure ; 
bonne stabilité des arêtes

facile à usiner ; surface fine et dense ; bonne résistance à la flexion et stabilité des arêtes ;  
bonne température de déformation thermique

Données physiques (valeurs approx.)

Dureté Shore D 45 D 58 D 65 D 64

Flex. Résistance �
[MPa] 12 19 30 25

Résistance  
à la compression � [MPa] 11 10 – – -

Service 
Température� [°C] -30 /+70 -30 /+65 HDT : 77* HDT : 90 HDT : 78

CTE, αT� [1/K] 55 x 10-6 55 x 10-6 64 x 10-6 55 x 10-6

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)
Dimensions� [mm] 1 500 x 500 x

Épaisseur :  
50/75/100/150/200

2 000x1000x
Épaisseur :  
50/75/100

1 500 x 500 x
Épaisseur : 
50/75/100/150

1 500 x 500 x  
Épaisseur : 
30/50/75/100/150/200

1490 x 500 x
Épaisseur : 
30/50/75/100/150/200
 

1 500 x 500 x 
Épaisseur : 
30/50/75/100/150/200

Adhésif SikaBiresin® B200/SikaBiresin® B260 SikaBiresin® B260

Charge SikaBiresin® B370

Modèle de voiture à grande échelle en planches SikaBlock® M330  
collées avec du SikaBiresin® B260

Les modèles fraisés en SikaBlock® PROLAB 65 N  
répondent aux exigences les plus élevées  
en matière de qualité de surface 

Les maîtres modèles de haute qualité 
en SikaBlock® M600 N/700 N offrent  
la plus haute précision dimensionnelle 

PLANCHES DE CONCEPTION  
ET MAQUETTES

PLANCHES DE CONCEPTION ET MAQUETTES



8 9
OUTILLAGES ET COMPOSITES 

PLANCHES D’OUTILLAGE
OUTILLAGE ET COMPOSITES 
PLANCHES D’OUTILLAGE

Sika Advanced Resins propose une large gamme de planches 
d’outillage spécialement dédiés à la fabrication de modèles  
de fonderie et de boîtes à noyaux.

Les modeleurs peuvent sélectionner la planche la plus adaptée  
à leurs exigences en matière de durabilité : niveau de résistance  
à l’abrasion des séries de moulages en sable faibles à élevées  
à réaliser, ainsi que résistance et stabilité dimensionnelle.

Ces panneaux sont des solutions alternatives économiques  
aux modèles et boîtes à noyaux métalliques pour la plupart  
des processus de fonderie jusqu’aux séries de taille moyenne.

PLANCHES D’OUTILLAGE DE FONDERIE

PLANCHES POUR OUTILLAGES ET FONDERIE

SikaBlock® M935 SikaBlock® M945 SikaBlock® M960 SikaBlock® LAB 925 SikaBlock® LAB 850 SikaBlock® M980 SikaBlock® M995

Densité� [g/cm³] 1,2 1,35 1,2 1,25 1,18 1,35 1,2

Couleur vert clair vert bleu vert bleu foncé bleu orange

Caractéristiques grande stabilité  
dimensionnelle ;  
facile à usiner ;  

grande longueur pour 
moins de points de collage 

bonne résistance  
à l’abrasion ;  

facile à usiner ;  
haute résistance

bonne résistance à l’abrasion ;  
facile à usiner ; bonne résistance aux impacts

haute résistance  
à l’abrasion ; excellent 

comportement à l’usinage 
; très haute résistance

excellente combinaison 
entre bonne résistance  
à l’abrasion et stabilité  

dimensionnelle ;  
très haute résistance

Très grande résistance à 
l’abrasion et aux chocs

Données physiques (valeurs approx.)

Dureté Shore D 82 D 83 D 78 D 84 D 79 D 86* D 86*

Flex. Résistance� [MPa] 74 100 80 100 57 145 126

Résistance  
à la compression � [MPa]

74 95 70 92 47 120 105

Résistance aux chocs 18 25 30 66 70–80 35 80

HDT� [°C] 89 80 80 78 70 85 85

CTE, αT� [1/K] 56 x 10-6 65 x 10-6 85 x 10-6 78 x 10 -6 110 x 10-6 60 x 10-6 68 x 10 -6

Résistance à l’abrasion ++ +++ ++ +++ +++ +++ ++++

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)
Dimensions� [mm]
Autres dimensions sur 
demande

1490 x 495 x 
Épaisseur : 
30/50/75/100 

1000 x 500 x 
Épaisseur :  
30/50/75/100

1000 x 500 x 
Épaisseur :  
30/50/75/100

1000 x 500 x 
Épaisseur :  
30/50/75/100

1000 x 500 x 
Épaisseur : 
 50/75/100

1000 x 495 x 
Épaisseur :  
30/50/75/100

1000 x 500 x 
Épaisseur :  
50/75/100

Adhésif SikaBiresin® B180

Durabilité élevée avec SikaBlock® M980  
pour les boîtes à noyaux de fonderie,  
même dans des formes complexes

SikaBlock® M945 offre un excellent  
comportement de fraisage avec une faible 

formation de poussière

PLANCHES D’OUTILLAGES

PLANCHES D’OUTILLAGE
Pour l’outillage composite,  
nous proposons des planches époxy  
à l’aspect de surface très compact,  
avec une stabilité dimensionnelle élevée 
sous la chaleur et la pression pour produire 
des moules ou des pièces préimprégnés  
en autoclave jusqu’à 130 °C.

Nous proposons des planches d’outillage 
en PU de densité moyenne à élevée  
de 0,78 à 1,7 g/cm3 avec une résistance 
mécanique élevée et une résistance ther-
mique suffisante jusqu’à 100 °C combinée 
à une stabilité dimensionnelle élevée.

Leur ensemble de performances  
les rend adaptés à des applications telles 
que les gabarits de contrôle ou positionne-
ment, d’outils de formage sous vide, de 
moules RIM basse pression ainsi que  
d’outils d’estampage de tôle.

Gabarit de haute précision  
dimensionnelle fraisé  
en SikaBlock® M1050

PLANCHES POUR UNE STABILITÉ DIMENSIONNELLE MAXIMALE

LAB 975 NEW SikaBlock® M976 EP SikaBlock® M1000 SikaBlock® M1050 SikaBlock® LAB 1000

Densité� [g/cm³] 0,70 0,73 1,0 1,0 1,67

Couleur vert bleu blanc gris clair gris
Caractéristiques planche époxy à faible densité  

avec stabilité dimensionnelle  
élevée sous pression et à une  

température allant jusqu’à 130°C ; 
excellent rapport  

performances/prix

planche d’outillage époxy haut  
de gamme ; porosité de surface 

extrêmement faible minimisant la 
finition de surface/l’étanchéité ; 
résistance élevée aux tempéra-
tures et stabilité dimensionnelle

densité moyenne, bonne résistance à la compression  
et stabilité des arêtes ; faible dilatation thermique  

et grande stabilité dimensionnelle

planche d’outillage haute densité 
pour usage intensif

Données physiques (valeurs approx.)

Dureté Shore D 75 (D 68 @ 130°C) D 74 D 75 D 76 D 88*

Flex. Résistance �[MPa] 37 42 48 50 90

Résistance  
à la compression �[MPa] 50 67 47 48 110

HDT� [°C] 130 120 85 90 95

CTE, αT� [1/K] 35–42 x 10-6 38 x 10-6 55 x 10-6 55 x 10-6 45 x 10-6

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)
Dimensions� [mm]
Autres dimensions  
sur demande

1 500 x 500 x 
Épaisseur :  
50/75/100/150/200

1 500 x 500 x 
Épaisseur :  
50/75/100/150/200

1 500 x 500 x 
Épaisseur :  
50/75/100

1 500 x 500 x 
Épaisseur :  
50/75/100

830 x 500 x 
Épaisseur :  
50/75/100

Adhésif SikaBiresin® B176 SikaBiresin® B180
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ADHÉSIF POUR PLANCHES

A SikaBiresin® B200 SikaBiresin® B260 
SikaFast®-310 L10

(Adekit A310-1)
SikaBiresin® B180 SikaBiresin® B176

B – SikaBiresin® RG530 SikaPower®-310 L10 SikaBiresin® B180 SikaBiresin® B176

Rapport  
de mélange� [g]

A – 100 100 100 100

B – 65 100 32 15

Couleur ambre foncé marron blanc cassé ambre bleu

Base 1C PU PUR Méthacrylate Époxy

Caractéristiques colle 1C dédiée sans mélange ;  
facile à appliquer avec un durcisse-

ment rapide tout en donnant  
le même aspect que les mousses  

de faible densité

colle dédiée pour planches  
de couleur orange/marron moyenne 
densité avec un bon équilibre temps 

ouvert et temps de prise

Adhésif méthacrylate 2C  
à prise rapide pour coller  

de petites pièces ensemble  
et permettre un usinage en 90min

Adhésif époxy thixotrope 2C  
pour une application facile pour  

les grands travaux de collage ou pour 
les applications nécessitant  

une résistance à la température

système adhésif dédié  
pour le collage des planches 

 SikaBlock® M976 EP ou LAB 975 
NEW entre elles 

Convient aux références 
de planches

tous les SikaBlock® ML et M de ML8 
GY ou M80 à ML45 PK 

ou M450 N

SikaBlock® ML35 OE et ML45 PK, 
tous les blocs Prolabs  

et M de M440 à M700 N

la plupart des planches de densité moyenne à élevée LAB 975 NEW et  
SikaBlock® M976 EP

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Consommation� [kg/m²] 0,12–0,15 0,9 0,60–0,65 0,65–0,70 0,53

Temps ouvert – 20min 10min 15min 45min

Temps de prise 2h 6h 90min 16 h 16 h

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,15 0,8 1,0 1,16 0,82

Dureté Shore – D 63 D 75 D 82 D 79

Tg� [°C] 80 – – HDT : 90°C 122

MASTICS POUR PLANCHES ET PÂTES

A SikaBiresin® B370 SikaBiresin® B375 SikaBiresin® SC175/SC180/SC380/SC390

B Pâte BPO Pâte BPO SikaBiresin® GC11

Rapport  
de mélange� [g]

A 100 100 100

B 2 2 20/13/17/15

Couleur marron blanc gris, brun

Base polyester Époxy

Caractéristiques bonne adhérence ;  
traitement rapide et non collant ; ponçage facile

mastic époxy aux propriétés similaires  
à celles d’une pâte extrudable

Convient aux planches/
pâtes de référence SikaBlock® PROLAB 65 N, SikaBlock® M600 N/ M700 N toutes les planches moyenne à haute densité SikaBiresin® SC175/SC180/SC380/SC390

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Pot life� [min] 5 5 10

Temps de prise� [min] > 20 > 20 4h

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,6 1,9 0,62/0,75/0,75/0,90

Dureté Shore D 70 D 75 D 57/D 63/D 64/D 70

OUTILLAGE ET COMPOSITES 
SYSTÈMES D’ADHÉSIF ET DE MASTIC POUR PLANCHES ET PÂTES

OUTILLAGE ET COMPOSITES 
PÂTES POUR LA FABRICATION DE MOULES ET MODÈLES

SYSTÈMES D’ADHÉSIFS ET  
DE MASTICS DE RÉPARATION 
POUR PLANCHES ET PÂTES

SYSTÈMES D’ADHÉSIF ET DE MASTIC
POUR PLANCHES ET PÂTES

Les systèmes d’adhésif et de mastic sont spécialement adaptés aux planches  
SikaBlock®. Il s’agit principalement de propriétés mécaniques et physiques. 
 Il en résulte un comportement similaire en ce qui concerne l’usinabilité  
et l’utilisation ultérieure dans l’application.

PÂTES POUR LA FABRICATION  
DE MOULES ET MODÈLES

PÂTES POUR LA FABRICATION DE 
MOULES ET MODÈLES
Les modèles et outils de grande taille sont fabriqués avec des 
pâtes extrudables PU et époxy fournissant une surface usinable 
appliquée sur un noyau stable. Cette technique est largement 
utilisée pour fabriquer des moules pour les bateaux ou les 
éoliennes, ainsi que pour les modèles automobiles ou 
architecturales. Cette technologie est avantageuse par rapport 
aux planches, car elle offre des modèles plus légers avec une 
surface lisse et sans raccord (sans joints de colle contrairement 
aux planches). La base en PU permet, pour des performances 
standard, la fabrication rapide de modèles sans post-traitement.

La gamme époxy offre une stabilité dimensionnelle et une résis-
tance thermique supérieures pour les modèles ou les applications 
d’outillage direct dans la fabrication de pièces composites.

PÂTES DE MODELAGE ET DE FABRICATION DE MOULES

Composant A Biresin® M72 SikaBiresin® SC175 SikaBiresin® SC180 SikaBiresin® SC380 SikaBiresin® SC390 SikaBiresin® SC258

Composant B Biresin® M70 SikaBiresin® SC175 SikaBiresin® SC180 SikaBiresin® SC380 SikaBiresin® SC390 SikaBiresin® SC258

Rapport  
de mélange � [g] 

A 100 100 100 100 100 100

B 45 100 100 100 100 100

Couleur marron gris clair marron gris gris marron clair

Caractéristiques Pâte PU ; durcissement 
rapide ; facile  

à travailler ; surface 
dense et fine ; facile  

à vernir

pâte époxy ;  
très bon aspect de surface ; 

bon comportement sur  
support jusqu’à 30mm ; 

haute résistance  
en température

pâte époxy moyenne  
densité et dureté avec peu 
de temps avant l’usinage 

pour de l’époxy ;  
bonne résistance  

thermique

pâte époxy multi-usages 
avecune bonne résistance 

et tenue à la température 
pour les modèles haut de 

gamme et moules

pâte époxy moyenne  
densité à haute résistance 

et bonne tenue  
à la température idéale 

pour des outillages  
directs

pâte époxy manuelle (mélangeur  
manuel ou planétaire) applicable jusqu’à 
40mm ; durcissement rapide en couche 

mince et bonne adhérence sur divers 
supports (bois, mousses PS/PU, 

planches et sur lui-même)

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité [Pa s]
A 15000 mPas 800 1 000 900 800 –

B 175 mPas 800 900 800 800 –

Viscosité mélangée     [Pa s] pâteuse 800 1 000 800 800 pâteuse
Pot life� [min] 10 (après application  

à la machine)
– – – – 65

Utilisable après � [h] 8 24–48 16–18 24 12–16 12–18

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 0,9 0,63 0,81 0,82 1,08 0,60

Dureté Shore D 65 D 53 D 58 D 67 D 75 D 60
Résistance  
à la flexion�  [MPa] 20 13 17 24 36 15

Résistance  
à la compression� [MPa] – 13 20 – 36 23

Tg� [°C] 47 83 84 83 91 51

CTE, αT� [1/K] – 70 80 60 58 48

Mastic SikaBiresin® B370 SC175/GC11 SC180/GC11 SC380/GC11 SC390/GC11 SikaBiresin® B370

Coque de bateau de 43m de long en SikaBiresin® SC175  
avec une surface parfaitement lisse et sans raccord

La thixotropie de SikaBiresin® SC175 permet 
une application verticale en une seule couche  
et sans affaissement

La pâte Biresin® M72 peut être  
usinée facilement avec une faible 
formation de poussière
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OUTILLAGE ET COMPOSITES 
SYSTÈMES DE COULÉE À PRISE RAPIDE

Choisir parmi les types de charges recom-
mandées par Sika et obtenir différentes 
propriétés en fonction de l’utilisation prévue. 
Il est également possible d’utiliser des résines 
à prise rapides non chargés sans ajouter  
de charges pour réaliser des objets décoratifs  
de petite à moyenne taille.

Les systèmes de coulée à prise rapide non chargés  
sont destinés à des applications similaires aux résines 
chargées, mais avec la possibilité pour les utilisateurs 
d’ajouter eux-mêmes des charges.

SYSTÈMES DE COULÉE A PRISE RAPIDE  
NON CHARGÉS

SikaBiresin® F160 avec des charges supplémentaires pour 
la coulée de modèles avec des sections plus épaisses

SYSTÈMES DE COULÉE À PRISE RAPIDE – NON CHARGÉS

POLYOL A SikaBiresin® F160 SikaBiresin® F27 SikaBiresin® F180 SikaBiresin® F190

ISOCYANATE B SikaBiresin® F160 SikaBiresin® 
F27

SikaBiresin® 
F27 avec

SikaBiresin® 
F55 SikaBiresin® F180 SikaBiresin® F190

Rapport  
de mélange� [g]

A 100 100 100 100

B 100 100 100 80 100 100

Couleur beige beige blanc blanc cassé beige

Caractéristiques système à prise rapide ; faible viscosité ; 
bonne résistance à la température  

après traitement thermique ;  
rapport de mélange facile à utiliser ;  

teneur en charge ajustable

facile à travailler ; temps de démoulage court ; 
structure très fine ; fort taux de charge possible

système à prise rapide ;  
viscosité réduite ; faible retrait ;  

viscosité adéquate même  
avec un taux de charge élevé

très faible retrait ;  
faible viscosité même chargé ;  

rapport de mélange facile à utiliser ;  
teneur élevée en charge possible

Applications principalement utilisé avec des charges 
pour de l’outillage : moules, modèles,  
négatifs ; outils de thermoformage ; 

conductivité thermique

modèles, négatifs, matrices,  
petits et moyens articles  

d’art et de bricolage aux formes détaillées

principalement utilisé  
pour les maquettes et les pièces  

décoratives utilisant le produit non 
chargé ou chargé de SikaBiresin® AX150

identique à SikaBiresin® F160 mais 
possibilité de couler jusqu’à 50mm  

en une seule fois

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité mélange� [mPas] 90 50 30 140 80 125

Pot life� [min] 2´20´´ 2´15´´ 2´15´´ 1´30´´ 3´25´´ 7´30´´

Temps de démoulage� [min] 30 > 20 > 20 > 15 45 90

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,08 1,1 1,08 1,07

Dureté Shore D 75 D 70 D 70 D 75 D 70 D 68

Résistance à la flexion� [MPa] 60 55 42 60 38 40

Résistance aux chocs [kJ/m²] 14 25 60 50 18 20

HDT� [°C] – 80 75 75 – –

TG� [°C] 110 – – – 97 90

SikaBiresin® F180 modèle  
architectural à échelle réduite

SikaBiresin® F190 teinté noir avec de la pâte SikaBiresin Colour 
pour créer des présentoirs à bijoux

SYSTÈME DE COULÉE  
À PRISE RAPIDE

Les systèmes de coulée à prise rapide chargés sont des systèmes PU  
à deux composants qui conviennent à la réalisation de maître modèles,  
négatifs, de noyaux ou de modèles de taille moyenne avec un retrait minimal.

SYSTÈMES DE COULÉE A PRISE RAPIDE CHARGÉS

SikaBiresin® F230 est considéré par beaucoup comme un «plâtre chimique» 
pour fabriquer des modèles avec une surface lisse, usinable, polissable  
et durable

SikaBiresin® F40 est le choix idéal pour les modèles de fonderie  
nécessitant une fabrication rapide et une bonne résistance à l’abrasion

SYSTÈMES DE COULÉE À PRISE RAPIDE – CHARGÉS

POLYOL A SikaBiresin® F230 SikaBiresin® F40 SikaBiresin® F10 SikaBiresin® F21

ISOCYANATE B SikaBiresin® F230 SikaBiresin® F40 SikaBiresin® F10 SikaBiresin® F21

Rapport  
de mélange� [g]

A 100 100 100 100

B 20 20 100 15

Couleur blanc bleu ivoire, vert, noir gris clair ou noir

Caractéristiques très bon aspect de surface 
après usinage ;  

facile à sculpter, poncer, polir

haute résistance à l’abrasion ;  
faible retrait ; faible viscosité ;  

prise rapide ; potlife court

rapport de mélange 1:1 ; potlife court ; 
faible viscosité ; prise rapide ;  

bonne résistance à la température ;  
faible retrait

presque inodore ; facile à mélanger  
à la main ; très bonne fluidité ;  

structure très fine ; très bonnes 
propriétés mécaniques

Applications outils et pièces : outillages  
de thermoformage ; gabarit de contrôle ; 

gabarit de positionnement ;  
applications décoratives lorsqu’un  

aspect marbre est nécessaire

les outils tels que les moules de fonderie ; 
les boîtes à noyaux, les plaques de modèle 

et tous les types de coulées nécessitant 
une bonne résistance à l’abrasion

système polyvalent pour outillages :  
outils de thermoformage ;  

gabarit de contrôle ;  
gabarit de positionnement ;  

pièces prototypes ; 
négatifs de fonderie

coulée de modèles maîtres et de noyaux, 
négatifs et moulages de taille moyenne

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité mélange � [mPas] 900 2,000 2,500 2,100

Pot life� [min] 5 6 4´45´´ 5´30´´

Temps de démoulage� [min] 30 60 45 30

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,58 1,70 1,64 1,70

Dureté Shore D 80 D 84 D 73 D 80

Résistance à la flexion� [MPa] 47 61 35 35

Résistance  
à la compression� [MPa] 63 57 33 75

TG� [°C] 60 69 71 80
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OUTILLAGE ET COMPOSITES 
SYSTÈMES DE COULÉE À PRISE RAPIDE

Résines de coulées à prise rapide haut de  
gamme, principalement non chargées, utilisées 
pour produire des pièces en série manuellement 
ou avec un équipement minimal et présentant  
une résistance élevée, des détails nets  
et des pièces texturées facilement teintables.

COULÉES À PRISE RAPIDE  
POUR LA PRODUCTION DE PIÈCES

SikaBiresin® F38 est le système idéal pour produire de petites figurines aux détails nets et à l’excellente résistance en couches minces

Systèmes polymérisant à froid SikaBiresin® F150 et F155 
pour les prises d’escalade de petites et grandes dimensions 

avec une bonne résistance à l’usure

COULÉES À PRISE RAPIDE POUR LA PRODUCTION DE PIÈCES

POLYOL A SikaBiresin® F31 SikaBiresin® F320 SikaBiresin® F38 SikaBiresin® F150 SikaBiresin® F155

ISOCYANATE B SikaBiresin® F31 SikaBiresin® F320 SikaBiresin® F38 SikaBiresin® F150 SikaBiresin® F150

Rapport  
de mélange� [g]

A 100 100 100 100 100

B 100 100 100 100 100

Couleur beige beige blanc cassé blanc cassé blanc cassé

Caractéristiques durcissement très rapide ;  
rapport de mélange simple ; 

faible agressivité vis-à-vis des 
moules en silicone ; opaque 
même en petite épaisseur ; 

bonne aptitude à la peinture

durcissement très rapide ;  
rapport de mélange simple ; 

faible agressivité vis-à-vis des 
moules en silicone ; opaque 
même en petite épaisseur ; 

bonne aptitude à la peinture ; 
inodore

bonne résistance aux chocs ; 
temps de démoulage court ; 
faible viscosité ; aspect ther-
moplastique ; faible retrait ;  
rapport de mélange facile ; 

bonne aptitude à la peinture

haute résistance à l’abrasion ; 
haute résistance aux chocs ; 

prise rapide ; utilisation facile ; 
peut être facilement teintée 
avec les SikaBiresin® Colour 

Paste

haute résistance à l’abrasion ; 
haute résistance aux chocs ;  

prise rapide ; utilisation facile ; 
peut être facilement teintée avec 

les SikaBiresin® Colour Paste

Applications fabrication de pièces prototypes 
et de modèles réduits

fabrication de pièces prototypes 
et de modèles réduits

fabrication de modèles  
et de prototypes dans la 

construction de maquettes 

production de prises d’escalade 
résistantes à l’usure et aux chocs

production de prises d’escalade  
résistantes à l’usure et aux chocs

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité mélange� [mPas] 40 53 35 500 600

Pot life� [min] 1´50´´ 2´10´´ 2 2´30´´ 7

Temps de démoulage� [min] 20 20 20–25 20 90–120

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,07 1,10 1,07 1,18 1,19

Dureté Shore D 73 D 74 D 70 D 80 D 81

Résistance à la flexion� [MPa] 44 36 750 65 87

Résistance aux chocs [kJ/m²] 16 31 30 70 78

HDT� [°C] - 90 55 - 50

TG� [°C] 95 103 - 75 64

SYSTÈMES DE COULÉE POLYURÉTHANE 
LONG POTLIFE

SikaBiresin® F46
	� �La résine de coulée préchargée peut être coulée  

en sections épaisses (p. ex. remplissage)
	� Résultats : des modèles ou noyaux durables  

avec une grande précision dimensionnelle

SikaBiresin® F48 et SikaBiresin® F50
	� Offrent une viscosité inférieure et sont utilisés  

non chargés pour la coulée de surface
	� Les deux systèmes peuvent être chargés  

avec un fort taux de charge pour être utilisés  
comme systèmes de coulée en masse de haute 
qualité avec des valeurs de résistance élevées

Les SikaBiresin® F46 prêts à l’emploi et les F48 ou F50 rechargeables sont 
des systèmes lents permettant la coulée manuelle de négatifs, de matrices 
ou de moules de très grande taille avec un retrait minimal

SYSTÈMES DE COULÉE POLYURÉTHANE LONG POTLIFE

POLYOL A SikaBiresin® F46 SikaBiresin® F48 SikaBiresin® F50

ISOCYANATE B SikaBiresin® F46 SikaBiresin® F55 SikaBiresin® F50

CHARGES C – – SikaBiresin® AX150 Poudre d’aluminium – SikaBiresin® AX150

Rapport  
de mélange� [g]

A 100 100 100 100 100 100

B 25 100 100 100 50 50

C – – 350 250 – 180–240

Couleur beige opaque beige gris beige
Caractéristiques facile à travailler ;  

moulage en sections 
épaisses ; grande précision 

dimensionnelle

facile à travailler ;  
fort taux de charge possible ; 

résistant à l’abrasion  
et aux chocs

très faible retrait ; facile à travailler ;  
peut être coulé en sections épaisses ;  

haute résistance à la compression

très faible retrait ; faible réaction exothermique ;  
coulée en forte épaisseur (400 mm) si chargée

Applications maîtres modèles  
et noyaux, négatifs,  
modèles de fonderie

couche de coulée de surface 
pour outils de formage  

de tôles et modèles  
de fonderie

remplissage pour outils  
de formage de tôles et modèles de fonderie

non chargé pour les négatifs, les moules et les modèles ;  
version chargée pour la coulée de volumes plus élevés ;  

avec SikaBiresin®AX209 pour les outils d’estampage  
avec un meilleur glissement de surface

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité mélange� [mPas] 3 000 2 000 coulable 350 7,500

Pot life� [min] 40 45–60 35–50 –

Temps de démoulage� [h] 16–24 16–24 6–12

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,7 1,15 1,7 1,7 1,24 1,75

Dureté Shore D 87 D 80 D 86* D 84 D 83 D 85

Résistance  
à la compression� [MPa] 110 94 104 90 85 90

HDT� [°C] 75* 75 – – – –

TG� [°C] – – – – 65 –

* après traitement approprié

SYSTÈME DE COULÉE  
À PRISE RAPIDE
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CHARGES ET TRAITEMENT DE SURFACE

TRAITEMENTS DE SURFACE

Des agents de démoulage, des nettoyants  
et des activateurs de haute qualité assurent  
un prétraitement optimal des surfaces.

TRAITEMENTS DE SURFACE

SikaBiresin® RA827 SikaBiresin® RA841 SikaBiresin® RA851 SikaBiresin® RA870 Sika® 
Handclean Détergent Sika® Sika® Activator 205

Couleur blanc blanc cassé blanc cassé Translucide orange/blanc Transparente Incolore
Unité de commande 12x1 kg ; 1 kg 0,7 kg ; 7 kg 0,7 kg ; 7 kg 6x400 ml 70 pièces/unité 1 l ; 10 l 1 l ; 0,25 l

Description cire pâteuse 
solide

cire en phase  
solvant 

cire lourde  
en suspension d’alcool

cire épaisse en aérosol lingettes  
imprégnées 

avec formule 
nettoyante 

pour les mains

mélange de solvant 
doux

apprêt à faible viscosité 
pour surfaces non poreuses

Applications agent de démoulage 
pour systèmes de 

moules en PU et EP 
avec surfaces  

légèrement poreuses

agent de démoulage 
pour systèmes  

de moules EP, PU  
et silicone avec  

surfaces légèrement 
poreuses et fermées

agent de démoulage 
pour moule PU et EP 
systèmes de coulée ; 
adaptés aux procédés 

de moulage 
RIM et élastomères 

agent de démoulage 
pour systèmes  

de moules en PU, EP 
et silicone, non adapté 

aux stratifications 
époxy et aux gelcoats

gain de temps 
grâce au  

nettoyage  
rapide des  

machines, outils 
et accessoires

nettoyage des outils 
et des surfaces

augmentation du collage 
des systèmes PUR  

en élastomère  
(SikaBiresin® UR132)  

sur les sous-structures  
en aluminium préparées

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Temps de séchage� [min] 5 – 10 5 – 10 5 – 10 5 – 10 - - 10

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 0,71 0,71 – 0,73 0,73 – 0,82 0,75 - - -

Résistance à la température� [°C] jusqu’à 80 jusqu’à 90 jusqu’à 100 jusqu’à 100 - - -

Des additifs sont ajoutés aux systèmes liquides afin d’atteindre une 
thixotropie, une dilution, une accélération ou une coloration  
spécifiques des produits.

ADDITIFS (thixotropie, accélération, coloration)

Sika® Stellmittel T SikaBiresin® HC586 SikaBiresin® AX498 SikaBiresin® AX493 SikaBiresin® Colour Paste Colorant CP
Couleur blanc jaune clair jaune clair jaune clair blanc, noir, vert, rouge, 

bleu, jaune, bleu foncé, 
rose, orange

blanc, noir, vert, rouge, 
bleu, jaune

Unité  
de commande

1 kg 0,5 kg 1 kg 1 kg 1 x 1 kg 1 x 0,5 kg

Description agent thixotrope catalyseur d’amine catalyseur d’amine catalyseur organobismuth pâte colorante pâte colorante

Applications poudre légère  
et non poussiéreuse  

pour la thixotropisation 
des systèmes EP et PUR

accélération de certains 
systèmes PUR basés  

sur la technologie MDI  
afin d’obtenir un temps  

de démoulage plus court

accélération de certains 
systèmes PUR basés  

sur la technologie MDI  
afin d’obtenir un temps  

de démoulage plus court

accélération  
des systèmes  

polyuréthane polyurée  
afin d’obtenir un temps  

de démoulage plus court

coloration des systèmes  
EP et PUR

coloration et pigmentation 
des résines de coulée sous 

vide PUR, spécifiques  
à la gamme PX

ADDITIFS

CHARGES ET TRAITEMENT  
DE SURFACE

CHARGES

CHARGES

SikaBiresin® AX209 SikaBiresin® AX102 SikaBiresin® AX150

Couleur argenté à gris mat gris blanc

Unité de commande 5kg Sac en papier 20kg Sac en papier de 5 kg ; 25 kg

Description Poudre aluminium microballons en silicate d’alu-
minium 

poudre d’hydroxyde  
d’aluminium

Applications pièces et coulées  
de remplissage avec bonne 

conductivité thermique  
et bonne usinabilité

coulée de remplissage basse 
densité, béton légers

coulée de remplissage  
facile à travailler

Données physiques (valeurs approx.)
Taille des particules� [mm] 0-0,07 ou < 0,063 0,3 0,07

Densité�
Densité normale 2,7 0,7 2,4

Densité en vrac 1,0 0,4 1,2

Ces matériaux sous forme de poudre et de granulés peuvent 
modifier différentes propriétés des résines de stratification 
et de coulées :

	� moins de retrait et de température exothermique  
et une plus grande épaisseur de coulée

	� résistance à la compression  
ou conductivité thermique supérieure

	� Réduction des coûts de matériel

Veuillez consulter votre représentant Sika local pour 
connaître la disponibilité des produits dans votre pays. 
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SYSTÈMES DE COULÉE SOUS VIDE

SYSTÈMES DURS À RIGIDES

Composant ISOCYANATE A SikaBiresin® PX221 SikaBiresin® PX22 SikaBiresin® PX226 SikaBiresin® PX245

Composant POLYOL B SikaBiresin®  
PX221

SikaBiresin®  
PX225 L4

SikaBiresin® 
PX2645 L4

SikaBiresin® 
PX2645 L9

SikaBiresin® 
PX2645 L4

SikaBiresin® 
PX2645 L9

Rapport de mélange � [g] 
A 100 100 100 100

B 45 80 50 40

Couleur blanc cassé opalescent blanc blanc cassé

Caractéristiques haute précision de reproduction 
; peut être facilement  

pigmenté avec du colorant CP ; 
haute résistance aux chocs

bonne résistance aux chocs  
et à la flexion ; très facile à colorer 

avec tous types de pigments 
(non à base d’eau)

bonne résistance aux chocs  
et à la flexion ; disponible  

en deux réactivités ; 
haute résistance thermique ; 
peut être facilement coloré  

avec des pigments CP

module d’élasticité élevé ;  
haute fidélité de reproduction ;  
disponible en deux réactivités ;  

peut être facilement coloré  
avec des pigments CP ;  

démoulage rapide

Applications prototypes et maquettes  
présentant des propriétés  

mécaniques similaires à celles 
des thermoplastiques 

 tels que HiPS

pièces thermoplastiques  
ayant un module d’élasticité 

proche de 2 500 MPa  
(ex : polycarbonate, ABS).

prototypes et maquettes  
avec des propriétés mécaniques 
similaires aux thermoplastiques 

comme l’ABS chargé

pièces prototypes aux propriétés 
mécaniques similaires  

aux thermoplastiques comme  
le polyoxyméthylène  

et le polyamide

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité mélange � [mPas] 350 600 2 000 2 200

Pot life� [min] 7 4–5 4 7,5 4 8

Temps de démoulage � [min] 30–40 45 25 60 45 60

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,20 1,20 1,20 1,22

Dureté Shore D 81 D 85 D 82 D 85

Module d’élasticité� [MPa] 2 100 2 500 2 500 4 500

Résistance à la traction� [MPa] 60 70 70 85

Résistance à la flexion� [MPa] 105 110 105 150

Allongement à la rupture�  [%] 7,5 9 15 3

Résistance à l’impact�  [kJ/m²] 71 50 70 30

HDT� [°C] – – 92 92

TG� [°C] 95 100 105 95

SikaBiresin® PX226 : 
	� Similaire à l’ABS ou au nylon chargé
	� Appareils électroménagers ;  

fabrication de composants électriques
	� Excellent rapport potlife/démoulage
	� Disponible en deux réactivités 

SikaBiresin® PX245 : 
	� Le produit le plus rigide du marché
	� Similaire au polyamide chargé
	� Pièces à haute rigidité comme  

les capots d’appareils électroniques 
	� Haute précision de reproduction
	� Disponible en deux réactivités

Couleurs pour systèmes PX

Vous trouverez les couleurs correspondantes  
pour les systèmes de coulée sous vide à la page 17.

OUTILLAGE ET COMPOSITES  
SYSTÈMES DE COULÉE SOUS VIDE

SYSTÈMES SOUPLES À SEMI-RIGIDES

Composant ISOCYANATE A SikaBiresin® PX761 SikaBiresin® PX840 SikaBiresin® PX205 SikaBiresin® PX22
Composant POLYOL B SikaBiresin® PX761 SikaBiresin® PX840 SikaBiresin® PX205 SikaBiresin® PX212 L5
Composant EXTENDER C – SikaBiresin® PX840 extender – –

Rapport de mélange � [g] 
A 100 100 100 100

B 45 100 50 100

C – 0–500 – –

Couleur ambre blanc cassé beige à beige foncé Translucide

Caractéristiques démoulage rapide ; haute  
précision de reproduction ;  

aspect «caoutchouc moulé» ; 
résistance à l’abrasion ; pic de 

température max. : 100°C

3 composants pour une dureté  
variable ; rapport de mélange fixe 

entre polyol et isocyanate ;  
facile à teinter ; faible agressivité  

des moules en silicone

très bonne résistance  
aux chocs ; durcissement rapide ; 

aspect thermoplastique ;  
utilisation facile

faible viscosité pour une coulée  
facile ; excellente résistance aux 

chocs ; démoulage rapide

Applications pièces techniques souples  
en coulée sous vide

prototype et petite série de pièces 
souples pour couvrir toute la gamme 

de dureté shore A ; entièrement  
compatible avec les moules  

en silicone SikaBiresin® SI291

pièces à haute résistance  
aux chocs et à l’abrasion ;  

effet charnière

pièces thermoplastiques  
avec un module d’élasticité  

proche du PP chargé

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité mélange � [mPas] 1 500  – 1 600 800

Pot life� [min] 8–12 11–14 12–15 4–6

Temps de démoulage � [min] 60–90 120 60 60–75

Données physiques (valeurs approx.)
Densité� [g/cm³] 1,02 1,14 1,08 1,15

Dureté Shore A 63 A 95 D 70 D 76

Module d’élasticité� [MPa] – – 500 1 200

Résistance à la traction� [MPa] – 15 25 40

Résistance à la flexion� [MPa] – – 30 80

Allongement à la rupture�  [%] 800 680 100 25

Résistance à l’impact�  [kJ/m²] – – Incassable > 50

HDT� [°C] – – 55 78

TG� [°C] – – 90–100 90

Les systèmes de coulée sous vide Sika sont la solution  
optimale pour les moules complexes et le prototypage rapide.  
Le process de coulée sous vide donne aux pièces le meilleur 
aspect visuel et les propriétés mécaniques les plus élevées. 
 

SikaBiresin® PX840 :
	� 3 composants pour couvrir toute la gamme de dureté shore A
	� Viscosité faible
	� Facile à pigmenter

SikaBiresin® PX212 L5 : 
	� Similaire au PP chargé
	� Parfaitement adapté aux pièces automobiles
	� Haute résistance aux chocs
	� Disponible en deux réactivités

Retroviseur en SikaBiresin® PX22

SYSTÈMES DE COULÉE  
SOUS VIDE

SYSTÈMES DE COULÉE SOUS VIDE

Soufflet d’essieu en SikaBiresin® PX761
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SILICONES

SikaBiresin® SI291 : 
	� Compatibilité avec les résines de coulée PUR
	� Haute qualité de surface,  

même pour les pièces transparentes
	� Stabilité dimensionnelle en utilisation
	� Existe en version ‘huilée’ pour un vieillissement prolongé

OUTILLAGE ET COMPOSITES  
SYSTÈMES DE COULÉE SOUS VIDE

SikaBiresin® PX523 : 
	� Transparent
	� Parfaitement adapté à toutes  

les pièces avec propriétés optiques
	� Résistant aux UV et aux intempéries
	� Coulée jusqu’à 100 mm

SikaBiresin® PX223 HT : 
	� Leader sur le marché
	� Faible agressivité sur  

les moules silicone
	� Résistance thermique 

SILICONES

SILICONES 

Résine A SikaBiresin® SI291 SikaBiresin® SI125 SikaBiresin® SI222 SikaBiresin® SI255

Catalyseur B SikaBiresin® SI292 SikaBiresin® SI291 SikaBiresin® SI125 SikaBiresin® SI124 SikaBiresin® SI222 SikaBiresin® SI255

Rapport  
de mélange� [g]

A 100 100 100 100

B 10 5 100 10

Couleur Translucide blanc blanc gris

Caractéristiques silicone gras,  
Améliore le vieillissement 

des moules ;  
surface huileuse  
pour un meilleur  

décollement  
et démoulage

haute transparence ; 
bonne résistance 

chimique aux polyuré-
thanes ; vulcanisation par 
polyaddition ; très facile à 
mélanger et à couler ; très 
faible retrait lors du dur-
cissement à température 
ambiante ;  surface sèche

vulcanisé par polycondensation ;  
haute résistance à la déchirure ;  

disponible en versions lente et rapide ;  
allongement à la rupture élevé; 

résistance à la température ; 

vulcanisé par polyaddition ; 
très bonne fluidité ;  

polymérisation rapide et sans 
retrait ; faible dureté Shore ; 

haute résistance à la déchirure 
; excellente stabilité à long 
terme des caractéristiques 

mécaniques du silicone durci

polyaddition ;  
très faible retrait si polyaddition 

à température ambiante ;  
très bonne résistance au PUR

Applications négatifs souples, moules flexibles pour l’industrie 
des prototypes ; le catalyseur 291 est particulière-

ment adapté aux résines de coulée (gamme PX)  
dans une machine de moulage sous vide ;  

le catalyseur 292 est conseillé pour augmenter  
le nombre de pièces dans un même moule

réalisation de négatifs doux par processus  
de coulée et moules de peau douce dédiés  

aux formes détaillées avec contre-dépouilles ;  
applications de prototypage ou production  

en série à petite échelle pour les pièces d’art  
et de décoration

convient particulièrement 
à tous les modèles avec 

contre-dépouilles ; convient à la 
coulée de résines standard ;  
céramique d’art ; ustensiles  

sanitaires ; pierre artificielle ; 
moulures en béton

production de négatifs  
et de moules flexibles ;  

pour les formes présentant 
des contours  

et des contre-dépouilles  
complexes

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité mélange� [mPas] 60 000 80 000 – – 4 500 25 000

Pot life � [min] 110 50 80 40 15 90

Temps de démoulage� [h] 16 24 12 1,5 12

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm3] – 1,20 1,0 1,13 1,3

Dureté Shore� (A) A 34 A 37 A 24  A 25 A 22 A 55
Résistance  
à la déchirure� [N/mm] 11 15 17 19 20 4,8

Allongement  
à la rupture� [%] 571 603 500 550 480 275

Moule élastique produit par traitement additif du 
silicone SikaBiresin® SI291 pour les pièces optiquesSYSTÈMES TRANSPARENTS OU À USAGES SPÉCIFIQUES 

Composant ISOCYANATE A SikaBiresin® PX521 SikaBiresin® PX223 HT SikaBiresin® PX235 HT SikaBiresin® PX280 SikaBiresin® PX331

Composant POLYOL B SikaBiresin® PX522 SikaBiresin® PX523 SikaBiresin® PX223 HT SikaBiresin® PX235 HT SikaBiresin® PX280 SikaBiresin® PX331

Rapport de mélange � [g] 
A 100 100 100 100 100 100

B 50 62 80 50 80 100

Couleur Translucide Translucide noir jaune clair blanc cassé blanc cassé

Caractéristiques haute transparence (identique à l’eau) ;  
polissage facile ; haute fidélité  

de reproduction ; bonne résistance aux UV ;  
mise en oeuvre facile ; grande stabilité thermique

faible viscosité pour une cou-
lée facile ; bonne résistance 

aux chocs et à la flexion ;  
résistance à la température 

supérieure à 120 °C

bonne résistance thermique 
jusqu’à 190 °C ; faible viscosité ; 

démoulage rapide ;  
bonne résistance aux chocs ; 

deux durées vie en pot  
disponibles ; colorable

conformité à la directive 
10/2011 ; conformité à la direc-

tive 2007/19/CE relative au 
contact alimentaire ; conformi-
té à la réglementation FDA 21 
CFR 177,2600 pour une utilisa-
tion répétée ; bonnes proprié-

tés mécaniques

démoulage rapide ; 
bonnes propriétés ther-

miques ; auto-extinguible 
certifié FAR 25,  

UL 94 V0 EN 3 mm selon 
NF EN 60 695-11-10 ; peut 

être facilement coloré 
avec des pigments CP

Applications pièces transparentes 
jusqu’à 10 mm d’épais-
seur  : pièces imitant le 

verre cristallin, pièces de 
mode, bijoux, pièces d’art 

et de décoration,  
lentilles pour phares

pièces transparentes 
jusqu’à 100 mm  

d’Épaisseur :  
pièces imitant le verre 

cristallin, pièces  
d’art et de décoration

système universel  
pour correspondre  

au thermoplastique de type 
ABS lorsqu’une résistance  

à la température est requise ; 
bonne résistance chimique

toutes les pièces présentant 
une très bonne résistance 

thermique telles que :  
PA6.6, PPS, PEEK

peut être coulé à la main, ma-
chine 2C ou à la machine sous 

vide pour obtenir des pièces de 
type ABS ; peut être utilisé pour 
les pièces en contact avec des 

aliments aqueux, acides et  
gras ; aucune homologuée pour 

le contact avec des liquides

toutes les pièces  
de l’industrie générale  
ou de l’aéronautique  

lorsqu’une classification 
feu est requise

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité mélange � [mPas] 500 500 850 150 – 700

Pot life� [min] 8 20 6–7 5 20 5–7

Temps de démoulage � [min] 60 45 60 60 120 45

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,06 1,06 1,14 1,19 1,19 1,35

Dureté Shore D 85 D 86* D 80 D 80 D 85 D 86*

Module d’élasticité� [MPa] 2 400 2 100 2 300 2 500 2 800 3 700

Résistance à la traction� [MPa] 66 68 60 – 75 55

Résistance à la flexion� [MPa] 110 100 80 100 117 133

Allongement à la rupture�  [%] 7,5 6 11 5 5 4

Résistance à l’impact�  [kJ/m²] 48 42 > 60 75 25 26

HDT� [°C] 85 85 110 165 – 90

TG� [°C] 95 100 > 120 200 80 100

Démoulage d’une pièce optique en SikaBiresin® PX521/PX522 Optique de phare avant en SikaBiresin® PX521/PX522 

SYSTÈMES DE COULÉE  
SOUS VIDE
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SYSTÈMES RIM BASSE PRESSION
OUTILLAGE ET COMPOSITES  
SYSTÈMES RIM BASSE PRESSION

SikaBiresin® RG53 et RG56 :
	� Systèmes polyvalents éprouvés  

avec une mise en oeuvre très facile
	� Propriétés mécaniques élevées  

pour les boîtiers et couvercles en PE/PP et ABS
	� Avec durcisseur SikaBiresin® RG500 pour les pièces 

présentant une bonne résistance thermique

Boîtier d’une tondeuse à hautes propriétés  
mécaniques en SikaBiresin® RG56

Pièce RIM automobile à géométrie  
complexe en SikaBiresin® RG53 

SYSTÈMES RIM  
BASSE PRESSION

Sika propose une large gamme de systèmes RIM basse pression pour la production rapide  
de petites et moyennes séries, couvrant les propriétés des systèmes thermoplastiques. 

SYSTÈMES RIM BASSE PRESSION

SYSTÈMES SOUPLES À SEMI-RIGIDES SYSTÈMES RIGIDES À DURS

Composant POLYOL A SikaBiresin® RG631 SikaBiresin® RG51 HS SikaBiresin® RG826 SikaBiresin® RG53 SikaBiresin® RG56 Fibre SikaBiresin® RG53 SikaBiresin® RG876

Composant ISOCYANATE B SikaBiresin® RG631 SikaBiresin® RG530 SikaBiresin® RG902 SikaBiresin® RG500 SikaBiresin® RG530 SikaBiresin® RG500 SikaBiresin® RG500 SikaBiresin® RG900

Rapport de mélange� [g]
A 100 100 100 100 100 100 100

B 100 50 100 75 80 80 60 100

                  [ltr.] B 92 43 88 62 66 - - 86

Couleur noir noir/jaunâtre-transparent noir noir/beige noir/gris noir noir

Caractéristiques simulation de caoutchouc et de PVC souple ; très 
flexible

haute résistance aux chocs ;  
résistant à l’usure

Très grande résistance aux chocs système polyvalent ; mise en oeuvre très facile ; 
résistance élevée aux chocs et à la chaleur

rigide, haute résistance à la flexion et aux chocs ;  
résistant à la chaleur

rigide, faible retrait ;  
bonne résistance à la chaleur

rigide, bonne résistance aux chocs ;  
bonne résistance à la chaleur

Applications imitation caoutchouc, pièces flexibles et moulures ; 
joints et soufflets 

boîtiers et couvercles résistants aux chocs pièces nécessitant une résistance élevée  
aux chocs : capots avant automobiles,  

auvents et pièces intérieures 

boîtiers et couvercles de rigidité moyenne boîtiers et couvercles  
aux propriétés mécaniques élevées

boîtiers et couvercles rigides boîtiers et couvercles rigides ;  
pièces techniques résistantes aux chocs

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)
Viscosité (résine)� [mPas] 1 900 1 300 2 000 2 200 2 900 6 000 2 000

Durée d’utilisation� [sec] 50 – 70 60 80 – 100 60 50 50 60 – 70

Temps de démoulage� [min] 15 – 20 20 25 > 10 > 10 > 10 15

Données physiques (valeurs approx.)
Densité� [g/cm3] 1,05 – 1,09 1,15 1,12 1,2 1,18 1,2 1,12

Dureté Shore A 73 D 65 D 73 D 78 D 80 D 82 D 81 D 80

Module d’élasticité� [MPa] non mesurable 450 800 1 300 1 400 1 650 1 730 2 000

Résistance à la flexion� [MPa] - 20 28 54 58 67 55 -

Résistance à l’impact� [kJ/m²] - PAS DE RUPTURE 100 95 90 60 48 40

HDT� [°C] - 65 - 63 / 120* 60 / 110* 100 / 125* 63 / 125* -

TG� [°C] - - 95* – – - - 100*

* après traitement approprié

non mesu-

rable
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SYSTÈMES RIM BASSE PRESSION
OUTILLAGE ET COMPOSITES  
SYSTÈMES RIM BASSE PRESSION

Sika propose une technologie de coulée PUR haut de gamme,  
utilisée pour la coulée directe de bords de sécurité et d’éléments 
décoratifs dans l’industrie du meuble ainsi que dans le secteur  
ferroviaire, des autocars et de l’automobile. 

SYSTÈMES DE BORDURAGE

Bord de table  
en SikaBiresin® KL100 FR

SikaBiresin® RG836 :
	� Système adapté à la production de pièces 

techniques et à paroi mince hautement 
résistantes aux chocs avec des structures 
complexes

	� Grâce à sa longue durée de vie, ce système 
convient à la production de grandes pièces 
creuses par rotomoulage

Mannequin en SikaBiresin® RG836 fabriqué  
à l’aide de la technique de rotomoulage

Boîtier de phare d’un train en SikaBiresin® RG57 FR

SikaBiresin® RG53 FR et RG57 FR :
	� Systèmes RIM ignifuges pour boîtiers  

et revêtements en aspect ABS rigide  
avec bonne résistance à la chaleur

	� SikaBiresin® RG53 FR avec UL94 V-0 offre  
une durée de vie plus longue pour les pièces 
plus grandes 

	� SikaBiresin® RG57 FR testé selon la norme 
DIN EN 45 545-2

SYSTÈMES DE ROTOMOULAGE AVEC RÉSISTANCE AU FEU SYSTÈMES DE BORDURAGE

Composant POLYOL A SikaBiresin® RG836 L10 SikaBiresin® RG53 FR SikaBiresin® RG57 FR SikaBiresin® RG52 HR SikaBiresin® KD260 SikaBiresin® KL100 FR

Composant ISOCYANATE B SikaBiresin® RG974 SikaBiresin® RG500 SikaBiresin® RG500 SikaBiresin® RG500 SikaBiresin® RG10 SikaBiresin® KL100

Rapport  
de mélange� [g]

A 100 100 100 100 100 100

B 60 54 44 50 32 54

                  [ltr.] B 60 52 - - - 70

Couleur beige noir/beige noir/beige beige beige beige

Caractéristiques résistant aux chocs, pour rotomoulage retardateur de flamme ;  
résistance thermique ; résistance et rigidité élevées

bonne résistance aux chocs,  
temps de démoulage court

durcissement rapide,  
faible module d’élasticité

Très bonne stabilité aux UV,  
retardateur de flamme et résistance thermique

Applications pièces décoratives creuses, pièces massives  
résistantes aux chocs, rotomoulées ou coulées

boîtiers et couvercles rigides  
avec UL 94 V-0

boîtiers et couvercles rigides selon 
 DIN EN 45 545-2

coulée directe de bord de meubles, fabrication  
de pièces résistantes aux chocs, peut être utilisée  

pour le traitement à basse et haute pression

coulée directe de bords de sécurité dans l’industrie du mobilier  
et des portes, fabrication de pièces de moule amovibles

coulée directe des bords de sécurité dans l’industrie du mobilier  
et des portes où la stabilité aux UV et la résistance au feu sont  

requises conformément à la norme DIN EN 45 545-2 ; R3

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)
Viscosité (résine)� [mPas] 2 000 4 700 3 800 1 400 2 000 5 800

Durée d’utilisation� [sec] 10 (min) 75 55 40 – 50 150 140

Temps de démoulage� [min] 3 (heures) > 10 > 10 ≥ 5 15 – 25 -

Données physiques (valeurs approx.)
Densité� [g/cm3] 1,25 1,27 1,30 1,2 1,35 1,4

Dureté Shore D 75 D 84 D 80* D 62 D 70 D 74

Module d’élasticité� [MPa] 850 2 200 2 350 350 550 750

Résistance à la flexion� [MPa] - 70 70* 14 20 17

Résistance à l’impact� [kJ/m²] > 50 35 20* 65 65 -

HDT� [°C] - 110 90* 65 - -

TG� [°C] 95 - - - - -

* après traitement approprié

SYSTÈMES RIM BASSE PRESSION
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SYSTÈMES ÉLASTOMÈRES
OUTILLAGE ET COMPOSITES 
SYSTÈMES ÉLASTOMÈRES

RÉSINES DE COULÉE ÉLASTOMÈRES  
POUR LA FABRICATION DE MOULES

SYSTÈMES DE COULÉE ÉLASTOMÈRES POUR LE MOULAGE GÉNÉRAL

ISOCYANATE A SikaBiresin® UR404 SikaBiresin® UR340 SikaBiresin® UR350 SikaBiresin® UR303 SikaBiresin® UR305 SikaBiresin® UR409

POLYOL / AMINE B SikaBiresin® 
UR404

SikaBiresin® 
UR434 SikaBiresin® UR340 SikaBiresin® 

UR350
SikaBiresin® 

UR360 SikaBiresin® UR402 SikaBiresin® UR305 SikaBiresin® UR409

Rapport  
de mélange� [g]

A 80 50 100 100 100 100 100 100

B 100 100 50 35 40 35 60 100

Couleur rouge- 
transparent

beige clair jaune clair noir noir transparent coloré beige/noir beige

Caractéristiques très souple ;  
allongement élevé ;  

faible retrait

faible viscosité ;  
faible sensibilité à l’humidi-

té ; bonne résistance à 
l’abrasion ; bonne stabilité 

dimensionnelle

bonne résistance à la déchirure ;  
très bonne résistance à l’hydrolyse  

et aux produits chimiques ;  
haute résistance à l’abrasion ;  
bon allongement à la rupture

insensible à l’humidité ; 
caoutchouteux ;  
bonne résistance  

à la traction et bonne 
élasticité ; faible retrait

haute résistance  
à l’abrasion ;  

peut être accéléré  
par SikaBiresin® HC586

insensible à l’humidité ; 
bonne résistance  

à la déchirure  
et bonne élasticité

Applications industrie céramique,  
moules et composants 

flexibles

production de pièces  
nécessitant des propriétés 

élevées (joints, moules 
souples, masque  
de ponçage, etc.).

fabrication de moules semi-flexibles, 
d’outils de formage ou de pièces  

nécessitant une bonne résistance  
à l’abrasion et à la déchirure

production de moules  
et composants flexibles, 

industrie céramique  
et béton

revêtement résistant  
à l’usure, encapsulage 

électronique

fixations flexibles pour 
pièces pour le soudage 
par ultrasons ; moules 
élastiques et flexibles

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)
Viscosité  
mélange� [mPas] 3 000 3 700 1 500 3 000 3 600 4 000 2 300 2 500

Pot life� [min] 25 20 17 18 20 25 15–20 30
Temps  
de démoulage� [h] 24 > 16 24 24 24 > 16 10–16 > 16

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,05 1,3 1,02 1,08 1,09 1,05 1,2 1,10

Dureté Shore A 40 A 55 A 63 A 80 A 85 A 81 A 89 A 92
Résistance  
à la déchirure� [N/mm] 7 9 24 67 83 18 27 12

Allongement  
à la rupture� [%] > 600 > 600 1 000 620 810 400 300 650

Les systèmes élastiques souples avec des qualités d’allongement 
très élevées sont utilisés pour la fabrication de moules flexibles  
(similaires au silicone) et pour les pièces coulées fabriquées à partir 
des matériaux les plus divers (y compris la céramique).  
Les produits élastiques robustes conviennent aux moules  
et moulages plus résistants ainsi qu’aux revêtements résistants  
à l’usure dans la construction de machines spéciales. 

SikaBiresin® UR350 : 
	� Élastomère similaire au caoutchouc ; couleur noire
	� Propriétés mécaniques élevées
	� Résistance chimique :
	� Existe en Shore A 80 & 85 (SikaBiresin® UR360)

SikaBiresin® UR409 : 
	� Nouvelle technologie offrant des propriétés élevées
	� Utilisation conviviale rapport 1:1 et faible viscosité
	� Résistance aux vibrations haute fréquence

Soufflet souple  
en SikaBiresin® UR350

SYSTÈMES ÉLASTOMÈRES 

Les résines de coulée élastomères sont des systèmes 
PUR de haute qualité avec une large gamme  
de niveaux de dureté shore (Shore A 30 à D 67) 
utilisés dans des champs d’application multiples.

SYSTÈMES DE COULÉE ÉLASTOMÈRES 
POUR LA FABRICATION DE MODÈLES  
DE FONDERIE

Les systèmes élastiques robustes sont principalement  
utilisés pour les revêtements hautement résistants  
à l’abrasion (processus de coulée de surface) pour les boîtes  
à noyaux et les plaques modèles à longue durée de vie.

SikaBiresin® UR419 :
	� La faible dureté shore d’environ A 98 offre la plus haute résis-

tance à l’abrasion des boîtes à noyaux, également en face des 
buses d’injection, en raison de l’élasticité de rebond élevée

	� SikaBiresin® UR419 avec une durée de vie en pot  
de 6à 7 min pour les petits boîtiers de noyau  
et un temps de démoulage court

SikaBiresin® UR132 : 
	� Leader éprouvé du marché des résines de fonderie  

non toxiques pour les boîtes à noyaux de série
Boîte à noyaux en  

SikaBiresin® UR132

	� Le durcisseur standard SikaBiresin® UR132 (B)  
convient également aux grandes coulées jusqu’à 100 kg

	� Sika® Activator-205 augmente le collage  
sur les sous-structures en aluminium préparées

SikaBiresin® UR390 : 
	� Offre une dureté Shore supérieure (D 67) et une bonne résis-

tance à la chaleur en plus de sa bonne résistance à l’abrasion
	� Produit favori pour les plaques modèles

SYSTÈMES DE COULÉE ÉLASTOMÈRES POUR LA FABRICATION DE MODÈLES DE FONDERIE

ISOCYANATE A SikaBiresin® UR419 SikaBiresin® UR132 SikaBiresin® UR390

POLYOL / AMINE B SikaBiresin® UR419 SikaBiresin® UR458 SikaBiresin® UR132 SikaBiresin® UR390

Rapport  
de mélange� [g]

A 100 100 100

B 16 18 40 50

Couleur transparent coloré beige beige à beige foncé

Caractéristiques très grande résistance à l’abrasion et aux chocs ;  
grande élasticité de rebond ; bonne fluidité ;  

démoulage rapide

très haute résistance à l’abrasion ;  
les deux composants sans classification toxique ; 

coulée manuelle simple sans post-traitement

bonne résistance à l’abrasion et aux impacts ;  
dureté shore plus élevée et meilleure résistance  

à la chaleur ; faible toxicité

Applications plus petites boîtes à noyaux,  
zones/points opposés aux buses d’injection

boîtes à noyaux et plaques modèles hautement ré-
sistantes à l’abrasion, également  

dans des tailles plus grandes

boîtes à noyaux et plaques d’adaptation  
avec une dureté Shore et une résistance  

à la chaleur plus élevées (TG ~100°C)

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)
Viscosité mélange�
[mPas] 2 800 4 000 8 000 1 500

Pot life� [min] 6–7 20 16 14
Temps de démoulage�
[h] 1–3 16 > 16 16

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,1 1,1 1,15 1,08

Dureté Shore A 98 (D 54) A 97 (D 45) D 62 D 67
Allongement  
à la rupture� [%] 375 500 330 120

Résistance  
à l’abrasion � [mm3] 90 270 70 190
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SYSTÈMES ÉLASTOMÈRES
OUTILLAGE ET COMPOSITES  
SYSTÈMES ÉLASTOMÈRES

SYSTÈMES DE COULÉE ÉLASTOMÈRES 
POUR LE BÉTON ET LE BÂTIMENT

SikaBiresin® UR404/UR620 : 
	� Dureté moyenne non chargée Shore A 60 – 65
	� Prise de caractéristique rapide
	� Moules flexibles autoportants ne nécessitant  

pas nécessairement de cadre porteur

SYSTÈMES DE COULÉE ÉLASTOMÈRES POUR LE BÉTON ET L’INDUSTRIE DU BÂTIMENT

ISOCYANATE A SikaBiresin® UR703 SikaBiresin® UR404 SikaBiresin® UR503 SikaBiresin® UR505

POLYOL / AMINE B SikaBiresin® 
UR730

SikaBiresin® 
UR745 SikaBiresin® UR620 SikaBiresin® UR530 SikaBiresin® UR548 SikaBiresin® UR563 L20 SikaBiresin®  

UR572 L20 SikaBiresin® UR595

Rapport  
de mélange� [g]

A 40 70 100 10 30 35 30 55

B 100 100 40 100 100 100 100 100

Couleur beige beige ambre beige ocre gris beige Coloré

Caractéristiques faible retrait après durcissement ;  
allongement à la rupture élevé ;  

faible sensibilité à l’humidité ; bonne résistance chimique

allongement  
à la rupture élevé ; 

faible dureté ;  
stabilité chimique

allongement  
à la rupture élevé ; 

faible viscosité ;  
bonne résistance  

mécanique

haute résistance 
chimique ; bonnes  

propriétés mécaniques ; 
deux durées de vie  
en pot disponibles

facile à mettre  
en oeuvre ;  

excellente résistance  
à la déchirure ; bonne 
résistance chimique

mise en oeuvre facile ; 
bonne résistance à la 
déchirure ; haute ré-
sistance aux chocs ; 
prise rapide ; dispo-
nible en 8 couleurs

Applications production de moules ou de pièces flexibles, par coulée 
manuelle ou à l’aide d’une machine 2C ; grands volumes 

possibles en un seul coup avec SikaBiresin® UR745

production  
de moules complexes 

pour l’industrie  
du béton 

fabrication  
de moules pour  

l’industrie du béton  
par coulée manuelle  

ou avec une machine 2C

production de moules et 
d’outils pour l’industrie du 
béton ; spécialement dé-

diés à la fabrication de 
moules souples pour le 

moulage de béton dans la 
production de masse

fabrication de moules 
ou de pièces souples, 
par coulée manuelle  
ou à la machine 2C

fabrication  
de pièces ou moules 

semi-flexibles ; durée 
de vie en pot adaptée 
au procédé (manuel 

ou machine 2C)

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)
Viscosité  
mélange� [mPas] 2 300 2 450 6 500 4 000 2 000 2 500 1 000 1 000

Pot life� [min]
40–60 35 10 15–20 15–20

15-20 (30 avec  
SikaBiresin® UR563 L30)

15–20 Divers

Temps  
de démoulage� [h] 24 18 > 16 24 16 16–24 24 12

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,16 1,14 1,1 1,35 1,31 1,31 1,25 1,25

Dureté Shore A 30 A 50 A 60–65 A 30 A 50 A 65 A 75 A 94

Résistance  
à la déchirure� [N/mm] 8,5 18 9–11 6 14 16,5 31 64

Allongement  
à la rupture� [%] 1 500 1 100 450–550 900 550 670 700 400

Coulée de SikaBiresin® UR404 Démoulage du moule souple SikaBiresin® UR548 pour le revêtement de pierre

SYSTÈMES DE COULÉE ÉLASTOMÈRE 
POUR LA CÉRAMIQUE

 

SikaBiresin® UR763 : 
	� Élastomère chargé spécial pour moules  

à boîtier en céramique
	� Aucune sensibilité à l’humidité
	� Pas de retrait volumique

SYSTÈMES DE COULÉE ÉLASTOMÈRES POUR CÉRAMIQUES 

ISOCYANATE A SikaBiresin® UR406 SikaBiresin® UR701 SikaBiresin® UR701 SikaBiresin® UR303

POLYOL / AMINE B SikaBiresin® UR406 SikaBiresin® UR757 SikaBiresin® UR763 SikaBiresin® UR302

Rapport  
de mélange� [g]

A 100 50 50 100

B 30 100 100 40

Couleur jaunâtre-transparent bleu rose transparent coloré

Caractéristiques caoutchouteux ; allongement à la rupture  
élevé ; insensible à l’humidité ; excellente  

fluidité lors de la mise en oeuvre ;  
bonne résistance à la traction et élasticité ;  

retrait très faible

autodégazant ; ponçage facile  
après durcissement ; faible sensibilité  

à l’humidité ; résistance chimique aux agents 
démoulants dédiés au plâtre

ponçage facile après durcissement ;  
matériau homogène ; faible sensibilité  

à l’humidité ; résistance chimique  
aux agents de démoulage

caoutchouteux, insensible à l’humidité ; 
bonne résistance à la traction et élasticité ; 

choix de polyols pour différents niveaux  
de dureté ; très faible retrait

Applications coulée de moules flexibles pour  
l’industrie céramique ; moules pour moulages  

en béton ; moulages flexibles

moules en céramique coulés à la main moules en céramique coulés à la main coulée de moules flexibles pour l’industrie 
céramique ; moules pour moulages  

en béton ; moulages flexibles

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)
Viscosité  
mélange� [mPas] 2 800 2 500 3 000 3 800

Pot life� [min] 15–20 25 20 25
Temps  
de démoulage� [h] > 16 16-24 16 > 16

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,05 1,30 1,34 1,03

Dureté Shore A 55 A 55 A 63 A 73
Résistance  
à la déchirure� [N/mm] 5 13,5 16 15

Allongement  
à la rupture� [%] 450 1 300 850 550

SikaBiresin® UR763 permettant la production de formes complexes  
d’articles sanitaires et de vaisselle en céramique

Sika développe des formulations spéciales 
dédiées au processus spécifique et aux 
contraintes des applications de fabrication  
de moules en céramique qui fournissent  
une surface élastomérique et durable  
pour permettre le démoulage de formes 
complexes en grandes séries.

SikaBiresin® UR548 : 
	� Élastomère souple chargé pour moules à béton
	� Haute résistance chimique
	� Stabilité dimensionnelle

SYSTÈMES ÉLASTOMÈRES 
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SYSTÈMES DE COULÉE ÉPOXY
OUTILLAGE ET COMPOSITES  
SYSTÈMES DE COULÉE ÉPOXY 

SYSTÈMES DE COULÉE ÉPOXY TRANSPARENTS
Système SikaBiresin® TD150 : 

	� Système de coulée époxy transparente polyvalente
	� Une résine avec plusieurs durcisseurs  

adaptée à diverses applications,  
du coulage en forte épaisseur au revêtement fin

	� Facile à utiliser manuellement
	� Excellente transparence
	� Bonne résistance aux UV

Les systèmes époxy transparents de Sika offrent  
une transparence élevée et sont principalement utilisés  
pour l’enrobage et les revêtements transparents en 
verre des arts décoratifs et des pièces transparentes.

SYSTÈMES DE COULÉE ÉPOXY TRANSPARENTE

Composant A SikaBiresin® TD160 SikaBiresin® TD150 SikaBiresin® TD200

Composant B SikaBiresin® TD165 SikaBiresin® TD165 SikaBiresin® TD150 SikaBiresin® TD151 SikaBiresin® TD150 SikaBiresin® TD165

Rapport  
de mélange� [g]

A 100 100 100 100 100 100

B 50 50 45 90 45 50

Caractéristiques haute transparence ;  
faible viscosité ; autodégazant ;  

bonne stabilité aux UV

haute transparence ;  
rapport de mélange facile  
(2:1) ; autodégazant ; prise  
rapide en couches minces ;  
bonne résistance aux UV

haute transparence ; faible 
viscosité ; autodégazant ; 

coulée simple jusqu’à  
45 mm à 20 °C ;  

bonne résistance aux UV

haute transparence ; 
faible viscosité ; autodégazant ; 

bonne résistance aux UV ; dureté 
souple et caoutchouteuse pour 
éviter les fissures de contrainte 

sur le récipient en verre

haute transparence ;  
haute résistance aux UV ;  

rapport de mélange facile 2:1 ; 
faible viscosité ;  
autodégazant ;  

jusqu’à 75 mm de coulée à 20 °C

haute transparence ; durcisse-
ment rapide en couche mince ; 
rapport de mélange facile 2:1 ; 
autodégazant ; durcissement 

rapide en couche mince ; bonne 
résistance aux UV 

Applications applications artistiques et décoratives 
pour des revêtements transparents  

ou des surfaces d’étanchéité en couches 
minces de 1 à 3 mm (bois, papier,  

céramique, …) ; pour fabriquer  
de petits objets jusqu’à 10 mm  

d’épaisseur dans des moules en silicone 
(bijoux, cadeaux)

applications dans l’art  
et la décoration pour produire 

des objets transparents  
de 1 mm à 10 mm tels que  

inclusions fines,  
encastrements, scellement  

de surfaces en bois  
et revêtements

le mobilier, 
 l’art et la décoration pour  

réaliser des moulages  
transparents et résistants 
aux UV, tels que les tables  
rivière, les encastrements, 

les maquettes, les trophées

objets décoratifs imitant 
l’eau (vases pour présentoirs 

floraux, liquides colorés  
dans des bouteilles  

en verre ou inclusions  
d’objets à l’intérieur  

de cadres en plexiglas)

pour les applications de 
meubles, d’art et de décoration 
afin de réaliser des moulages 

transparents en forte épaisseur 
et résistants aux UV tels que les 

tables rivière, les encastre-
ments, les maquettes, trophées

pour les applications dans l’art 
et la décoration pour réaliser 

des objets transparents  
de 1 mm à 10 mm, tels que  

des inclusions fines,  
des encastrements,  

des scellements de surfaces 
en bois et des revêtements

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité mélange�[mPas] 1 100 500 300 220 250 450

Durée de vie en pot� [h] 40 (min) 60 (min) 17 6 21 80 (min)

Sec au toucher� [h] 6-7 8-9 - - - 12

Temps de démoulage� [h] < 16 (10 mm) 48 (10 mm) - - - 36 (10 mm)

Données physiques (valeurs approx.)

Dureté Shore D 84 D 81 D 80 A 65 D 76 D 76

TG� [°C] 73 53 47* 10 45 41

* après traitement approprié

Excellente transparence  
avec les systèmes  
SikaBiresin® TD150

SYSTÈMES DE COULÉE ÉPOXY 

Les avantages typiques des systèmes époxy sont leur 
bonne résistance aux influences mécaniques, chimiques 
ou thermiques et leur facilité de mise en oeuvre grâce à 
leur faible retrait et de leur faible sensibilité à l’humidité.

SYSTÈMES DE COULÉE  
ÉPOXY POUR OUTILLAGE

SikaBiresin® G519 :
	� Résine polyvalente noire avec bonne aptitude  

à la coulée
	� Offre une bonne résistance à la compression  

et à l’abrasion (p. ex. modèles de fonderie)

SYSTÈMES DE COULÉE ÉPOXY 
THERMORÉSISTANTS

SikaBiresin® G36 N :
	� �Nouvelle résine de coulée préchargée grise  

avec bonne résistance à la chaleur
	� �Bon comportement d’autodégazage
	� �Peut être coulée jusqu’à 100 mm d’épaisseur
	� �Haute résistance mécanique

SikaBiresin® G38 :
	� �Avec un bon comportement d’écoulement,  

peut être coulée jusqu’à 40 mm
	� Ne nécessite pas de post-cuisson avant le démoulage

Moule de formage sous 
vide pour emballage sous 
blister en SikaBiresin® G38

Système de coulée directe préchargée 
de SikaBiresin® G519 de pièces lourdes 
ou de modèles de fonderie

SYSTÈMES DE COULÉE ÉPOXY POUR OUTILLAGES SYSTÈMES DE COULÉE ÉPOXY THERMORÉSISTANTS

Composant A SikaBiresin® G519 SikaBiresin® G32 SikaBiresin® G33 SikaBiresin® G36 N SikaBiresin® G38

Composant B SikaBiresin® G519 SikaBiresin® G40 SikaBiresin® GC05 SikaBiresin® G36 SikaBiresin® G38

Rapport de mélange�
[g]

A 100 100 100 100 100

B 10 7 6 10 7

Couleur noir vert noir gris gris

Caractéristiques polyvalent avec facilité  
de mise en oeuvre ;  

faible retrait ; bonne résistance  
à la compression et à l’abrasion

faible viscosité ;  
système fortement chargé  

pour une épaisseur de coulée  
plus élevée

très faible retrait ;  
résistance élevée à l’abrasion  

et à la compression

faible retrait, facile à travailler,  
moulage en sections épaisses,  

très haute résistance à la chaleur

bonnes propriétés d’écoulement  
et de dégazage ; haute résistance  
à la chaleur ; démoulage possible 

avant la post-cuisson

Applications moules de production,  
outils de formage de tôles,  

moules de fonderie

coulée en face arrière  
dans les modèles  

de fonderie/réalisation de moules

rails de guidage et supports  
résistants à l’abrasion  

pour l’ingénierie

moules de formage sous vide et 
autres outils thermorésistants

moules thermorésistants,  
p.  ex. moules de formage sous vide 

(blister)

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité mélange�[mPas] 24 500 2 100 6 000 10 000 11 000

Pot life� [min] 80 70 45–60 240–270 120

Temps de démoulage� [h] 24 24 16 24* 16–24

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 2,25 1,6 1,87 1,8 1,8

Dureté Shore D 90 D 90 D 90 D 88* D 90*

Résistance  
à la compression      [MPa]

110 112 120 110 112*

HDT� [°C] – 51 – 138 > 130*

TG� [°C] 74 – – – –

* après traitement approprié
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GELCOATS

GELCOATS À HAUTE RÉSISTANCE THERMIQUE

A SikaBiresin® GC112 SikaBiresin® GC115 SikaBiresin® GC120 SikaBiresin® GC108 SikaBiresin® GC155

B SikaBiresin® GC12 SikaBiresin® GC05 SikaBiresin® GC20 SikaBiresin® GC08 SikaBiresin® GC155 SikaBiresin® GC155

Rapport  
de mélange� [g]

A 100 100 100 100 100 100

B 8 7 15 20 28 14

Couleur gris vert vert noir noir noir

Caractéristiques tenue en température ;  
résistance à l’abrasion ; 

bonne résistance aux  
solvants et au styrène

très bonne résistance  
aux produits chimiques  

et à la chaleur ;  
bonne résistance mécanique

une bonne tenue à l’abrasion 
et résistance chimique :

polissable à haute brillance ; 
thermorésistant ; 

 bonne résistance au styrène

bonnes propriétés  
mécaniques ;  

dépose manuelle

résistance thermique

Applications moules de formage sous 
vide, moules de fonderie, 
moules pour la production  

de composites

modèles en polyester  
et mousse, gabarits,  

négatif et fonderie modèles, 
stratifiés

des modèles de fonderie et 
des plaques d’appariement, 

des modèles de copie  
et boîtes à noyaux

moules de formage sous 
vide, maître modèles, 

moules pour la production 
de composites

stratifiés à la main avec 
une très grande résistance 

à la chaleur

pour la fabrication  
de moules composites  
de grandes dimensions

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Pot life� [min] 30 40 14 30 100 240

Temps de gel� [min] 45 70 – 60 230 300–360

Temps  
de démoulage� [h] 16–24 16 – 16–24 24 –

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 2,2 1,55 1,50 1,22 1,19 1,53

Dureté Shore D 92 D 88* D 90 D 86* D 86* D 88*

HDT� [°C] 100* 103* – 130 160 135*

TG� [°C] – – 118 134 164 140*

* après traitement approprié

Application facile de SikaBiresin® GC155

GELCOATS

Les gelcoats Sika spécialement formulés pour la fabrication 
de moules offrent des produits de haute qualité, faciles  
à appliquer et résistants aux contraintes mécaniques, 
thermiques ou chimiques pour résister aux contraintes  
du moulage. Certaines nuances de la gamme peuvent  
être polies pour obtenir une surface de moule brillante  
qui sera transférée sur la pièce finale.

GEL COATS
SikaBiresin® GC050 : 

	� Gelcoat standard éprouvé (blanc) pour modèles et négatifs
	� Durcisseur SikaBiresin® GC14 avec durée de vie prolongée
	� Bonnes propriétés d’étalement et de couverture
	� Travail aisé

SikaBiresin® GC080 : 
	� Gelcoat bleu avec mise en oeuvre facile
	� Avec le durcisseur SikaBiresin® GC11  

applicable sur platre humide (préalablement traité)
	� Avec le durcisseur SikaBiresin® GC14, meilleure résistance 

chimique et thermique pour les moules céramiques  
et RTM (polyester)

GELCOATS À RÉSISTANCE THERMIQUE MOYENNE

A SikaBiresin® GC050 SikaBiresin® GC080

B SikaBiresin® GC11 SikaBiresin® GC14 SikaBiresin® GC11 SikaBiresin® GC14

Rapport  
de mélange� [g]

A 100 100 100 100

B 10 10 10 10

Couleur blanc blanc bleu/blanc bleu/blanc

Caractéristiques bonnes propriétés d’étalement et de couverture,
Facile à mettre en oeuvre

peut être appliqué sur  
platre humide (préalablement traité),  

ponçable et polissable

haute résistance chimique,
 Facilité d’emploi

Applications maîtres modèles, négatifs, gabarits moules céramiques,  
applicables sur modèles en plâtre  

(prétraités)

moules céramiques, moules RTM  
(polyester)

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)

Pot life� [min] 19 35 12 25

Temps de gel� [min] 60 120 40 60

Temps  
de démoulage� [h] 16 24 16 24

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,57 1,56 1,73 1,72

Dureté Shore D 88* D 88* D 91 D 90

HDT� [°C] – – – –

TG� [°C] 85* 77* 100* 104*

* après traitement approprié

Moule pour la fabrication de renforts de capot moteur  
en SikaBiresin® GC080
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SYSTÈMES DE STRATIFICATION POLYVALENTS

SikaBiresin® L84 :
	� Système de stratification de haute 

qualité pour un usage polyvalent
	� Différents durcisseurs pour atteindre 

différents pot life et viscosités 
	� Avec durcisseur SikaBiresin® L84 TP 

pour moules thermorésistants  
(p. ex. formage sous vide) 

SYSTÈMES DE STRATIFICATION AVEC UNE RÉSISTANCE THERMIQUE PLUS ÉLEVÉE

A SikaBiresin® L84 SikaBiresin® CR132 SikaBiresin® CR215

B SikaBiresin® L84 SikaBiresin® GC12 SikaBiresin® L84 TP SikaBiresin® CH172-6 SikaBiresin® CH122-9

Rapport de 
mélange� [g] A 100 100 100

B 25 20 24 20 53

Couleur jaunâtre-transparent incolore à jaune ambre

Caractéristiques polyvalent, haute résistance mécanique et à la chaleur bonne imprégnation des tissus secs et 
non tissés ainsi que bonnes propriétés 
non drainantes, stratification manuelle 

et infusion sous vide

bon mouillage des renforts,  
imprégnation rapide

Applications moules de stratification, moules de formage sous vide,  
structures arrières thermorésistantes

moules d’injection  
et autres moules thermorésistants,  

injection de prototypes

moules d’injection  
et autres moules thermorésistants

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)
Viscosité  
mélange� [mPas] 390 1 090 590 550 650

Pot life� [min] 40 20 60 180 850

Temps  
de démoulage� [h] 24 24 Post-traitement 24+ – –

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,1 1,17 1,14

Dureté Shore D 82 D 84  D 86* D 87 D 89

HDT� [°C] 100* 91* 110* 152 –

TG� [°C] 104* – 123* 159 202

* après traitement approprié

Les résines de stratificationSika Advanced Resins  
permettent d’obtenir des stratifiés de haute qualité  
avec une excellente résistance.

SYSTÈMES DE STRATIFICATION  
ET MULTI-USAGES

SYSTÈMES DE STRATIFICATION  
ET MULTI-USAGES

Les systèmes de stratification Sika Advanced Resins permettent 
d’obtenir des stratifiés de haute qualité avec une excellente résis-
tance.

SikaBiresin® L100/SikaBiresin® L202 :
	� Systèmes de stratification standard éprouvés  

pour une utilisation polyvalente (stratifiés ordinaires,  
couche de liaison et coulées en face arrière)

	� �SikaBiresin® L100 avec différents durcisseurs  
pour atteindre différentes viscosités et durées d’utilisation

	� SikaBiresin® L202 à faible exotherme pour les grands moules  
de l’industrie céramique

SikaBiresin® L402 :
	� �Pâte à stratifier verte facile à mélanger et à appliquer
	� Pour le renforcement rapide de grands négatifs,  

de moules de fonderie et de divers moules légers
	� SikaBiresin® L402 offre la densité la plus faible de 0,72 g/cm³  

pour les grands stratifiés légers

SikaBiresin® L90

RÉSINES DE STRATIFICATION STANDARD ET PÂTES DE STRATIFICATION

A SikaBiresin® L100 SikaBiresin® L202 SikaBiresin® L80 SikaBiresin® L402 SikaBiresin® L90

B SikaBiresin® 
L100

SikaBiresin® 
G40

SikaBiresin® 
GC11

SikaBiresin® 
GC12 SikaBiresin® L202 SikaBiresin® 

CH80-1
SikaBiresin® 

CH80-2
SikaBiresin® 

GC12 SikaBiresin® L400 SikaBiresin® L90

Rapport de 
mélange� [g] A 100 100 100 100 100

B 12 18 19 16 12 15 15 12 14 14

Couleur jaunâtre-transparent Transparente jaunâtre-transparent ambre vert bleu

Caractéristiques polyvalent ; pot life et viscosité variables faible odeur ;  
faible exotherme ; 

bonne stabilité  
dimensionnelle

couleur blanche ;  
chargé ; haute sidélité dimensionnelle

Faible densité 
pâte de stratfication, 

très facile à mélanger ; 
très faible retrait

grande précision  
dimensionnelle ;  

très lisse et avec une 
bonne adhérence ;  

très facile à mélanger ; 
grande épaisseur en 

une seule couche

Applications stratifiés standard,  
couches de liaison et coulées en face arrière

grands moules  
et négatifs dans  

l’industrie céramique

stratifiés aux dimensions  
exactes pour les jauges et les modèles

pour le renforcement 
de grands négatifs,  

de modèles et de 
moules légers  

(par ex. fonderie et  
industrie céramique)

pour le renforcement 
de grands négatifs, 
modèles, moules et 
outils ; stratifié aux  
dimensions exactes 
pour les couches de 

renfort difficiles

Paramètres de mise en œuvre (valeurs approx.)
Viscosité mélange�
[mPas] 580 350 2 150 1 200 950 2 200 1 600 2 000 pâteuse pâteuse

Pot life� [min] 55 80 16 60 45 45 75 60 120 60
Temps de  
démoulage� [h] 12 16 8 12 – 16–24 24

Données physiques (valeurs approx.)

Densité� [g/cm³] 1,2 1,17 1,37 1,35 0,72 1,0

Dureté Shore D 83 D 80 D 84 D 82 D 86* D 86* D 86* D 85 D 80 D 73

HDT� [°C] 51 / 70* 46 / 53* 50 / 61* 52 / 72 – 52 / 70* 52 / 70* 54 / 80* – 60

TG� [°C] – – – – 65 – – – 70 –

* après traitement approprié
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SYSTÈMES COMPOSITES HAUTE PERFORMANCE
OUTILLAGES ET COMPOSITES 
SYSTÈMES COMPOSITES HAUTE PERFORMANCE

APERÇU DES SYSTÈMES COMPOSITES �

Voie humide  
(+ mise sous vide en option)

Infusion sous 
vide RTM Compression Enroulement 

filamentaire Pultrusion Tg  
[°C] Caractéristiques

SikaBiresin® CR80 85–93 Système standard modulaire homologué DNV pour les procédés d’infusion et d’injection avec 3 durcisseurs pour une large gamme de temps de travail et une Tg potentielle 
jusqu’à 93 °C

SikaBiresin® CR82 83–89 Système standard modulaire homologué DNV pour la stratification en voie humide avec 4 durcisseurs pour une large gamme de temps de travail et une Tg potentielle jusqu’à 89 °C

SikaBiresin® CR83 80–84 Système modulaire homologué DNV avec une viscosité extrêmement faible et une faible tendance à la cristallisation. Particulièrement adapté aux pièces de grande taille  
et/ou complexes

SikaBiresin® CR84/CH84-20, CH120-6 94–104 Avec les durcisseurs CH84-20 et CH120-6 : Système homologué DNV thixoptropique pour l’enroulement filamentaire avec des temps de travail très longs et de très bonnes  
propriétés de non-drainage

SikaBiresin® CR84/G30, GC12 98–100 Avec les durcisseurs G30 et GC12 : Particulièrement adapté aux processus de compression pour coller différents substrats ensemble (p. ex. pour le ski et le snowboard)

SikaBiresin® CR87 84–87 Système standard partiellement biosourcé pour les procédés d’infusion et d’injection. Livré avec 3 durcisseurs pour une large gamme de temps de travail et une Tg potentielle 
jusqu’à 87 °C

SikaBiresin® CR122 103–145 Système standard modulaire pour stratification par voie humide avec d’excellentes propriétés et avec homologation LBA/RHV supplémentaire pour construire des planeurs,  
des planeurs motorisés et des ULM

SikaBiresin® CR132 130–159 Système de base d’une gamme de produits de classe 130 °C avec durcisseurs standard pour une large gamme de temps de travail. Les mêmes durcisseurs peuvent être utilisés 
pour SikaBiresin® CR132 pour l’utiliser comme système de stratification par voie humide ignifuge ou avec SikaBiresin® CR131 pour utilisation en infusion ou injection

SikaBiresin® CR132 FR 132–157 Version ignifuge de SikaBiresin® CR132 avec classification UL94 V-0 (avec CH132-2) pour la production de pièces structurelles par voie humide

SikaBiresin® CR131 127–150 Système standard pour les processus d’infusion et d’injection avec 4 durcisseurs pour une large gamme de temps de travail et une Tg potentielle jusqu’à 140 °C.  
(p. ex. pour les moules de pales d’éoliennes)

SikaBiresin® CR144 115–143 Système pour le procédé RTM, qui offre des temps de cycle courts (< 3 min.) dans divers procédés thermiques. Convient aux pièces soumises au procédé de revêtement  
par cataphorèse Convient également pour les processus d’enroulement filamentaire

SikaBiresin® CR215 200 Système résistant à des températures élevées pour le processus d’infusion sous vide avec une température jusqu’à 200 °C

EP avec anhydride

SikaBiresin® CR141/CH141/CA141 139 Système époxy/anhydride pour la production de pièces composites dans un processus continu. Particulièrement adapté au processus de putrusion et d’enroulement  
filamentaire (par ex. pour les rouleaux d’impression, les tubes, les profilés haute performance)

SikaBiresin® CR144/CH141/CA144 151 Système époxy/anhydride avec homologation DNV pour la production de pièces composites en procédé continu. Particulièrement adapté aux processus  
de pultrusion avec des fibres de verre en raison de son élongation à rupture élevée. (par ex. pour les rouleaux d’impression, les tubes, les profilés haute performance)

SikaBiresin® CR144/CH141/CA141 138 Système époxy/anhydride pour la production de pièces FRP. Particulièrement adapté au processus de pultrusion et d’enroulement filamentaire (par ex. pour les rouleaux  
d’impression, les tuyaux, les profilés haute performance)

	 fortement recommandé
	 recommandé
	 possible sous certaines conditions

SYSTÈMES COMPOSITES  
HAUTES PERFORMANCES

Destinés à la production de pièces ainsi qu’aux applications  
de moulage dans de multiples industries, ces résines composites 
hautes performances sont conçues pour répondre aux normes  
les plus élevées en matière de production, de productivité  
et de performances d’utilisation finale.

Nos systèmes de résine composite sont spécialement formulés 
pour fournir la viscosité optimale ainsi que d’autres paramètres  
de mise en oeuvre pour répondre aux différents processus spéci-
fiques de l’industrie composite tels que la voie humide, l’infusion 
sous vide, le RTM, la pultrusion, l’enroulement filamentaire, etc. 

Ces systèmes sont spécialement conçus pour différentes  
températures de travail allant de 80 °C à ~ 200 °C. De plus,  
il est possible d’ajuster la réactivité de nos systèmes  
en utilisant différents durcisseurs.
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SYSTÈMES DE STRATIFICATION PAR VOIE HUMIDE
OUTILLAGE ET COMPOSITES  
SYSTÈMES DE STRATIFICATION PAR VOIE HUMIDE

de haut en bas :
	� Motoplaneur produit par Schempp-Hirth avec SikaBiresin® CR122.
	� SikaBiresin® CR82 avec une viscosité mélange optimisée  

pour la stratification en voie humide.

INFORMATIONS DÉTAILLÉES :  
SYSTÈMES DE STRATIFICATION  
PAR VOIE HUMIDE

SYSTÈMES COMPOSITES HAUTES PERFORMANCES – STRATIFICATION PAR VOIE HUMIDE

Rapport  
de mélange [g] Tg  

[°C]

Pot life,  
100 g, RT  

[min]

Viscosité  
mélange, RT 

[mPas]

Résistance  
à l’impact 
 [kJ/m²]

Module  
d’élasticité en 
traction [GPa]

Résistance  
à la traction 

[MPa]

Elongation  
à rupture  

[%]
Caractéristiques

A B A B
Stratification par voie humide

CR82

CH80-1

100 27

88 30 1 100 17 3,3 87 4,3
Système standard modulaire homologué DNV pour la stratification  
en voie humide avec 4 durcisseurs pour une large gamme de temps  
de travail et une Tg potentielle jusqu’à 89 °C

CH80-2 89 50 800 21 3,3 85 5,0

CH80-6 83 220 400 55 2,9 84 6,4

CH80-10 85 330 390 56 2,9 82 6,2

SikaBiresin® CR84

CH84-20 100 30 94 600 575 76 3,6 89 5,7 Système homologué DNV thixotrope pour l’enroulement filamentaire. 
Également adapté à la stratification en voie humide, si une très longue 
durée de vie en pot ou de bonnes propriétés anti-drainage sont requisesCH120-6 100 28 104 300 850 32 3,2 85 4,2

GC12 100 20 100 60 1 600 31 3,0 86 5,5 Particulièrement adapté au processus de compression (p. ex. pour  
le ski et le snowboard) pour coller différents substrats ensembleG30 100 32 98 100 2 950 42 2,6 75 5,2

SikaBiresin® CR122

CH122-1

100 30

103 30 310 58 2,9 86 6,3
Système modulaire standard pour la stratification par voie humide 
avec d’excellentes performances et avec homologation LBA/RHV  
pour construire des planeurs, des planeurs motorisés et des ULM.

CH122-3 114 90 370 47 2,8 84 5,4

CH122-5 119 150 380 34 2,8 84 5,6

CH122-9 100 40 145 330 680 44 2,6 87 6,9

SikaBiresin® CR132

CH132-2
100 28

130 60 360 47 2,7 83 6,6 Système de base d’une gamme de produits de classe 130 °C  
avec durcisseurs standard pour une large gamme de temps de travail.  
Les mêmes durcisseurs peuvent être utilisés pour SikaBiresin® CR132  
et SikaBiresin® CR131

CH132-5 135 150 600 32 2,7 77* 4,6

CH132-7 100 32 135 210 550 33 2,5 78 5,7

CH122-9 100 38 162 480 940 25 2,4 68 3,9
Deux options de durcisseur pour une Tg > 150 °C et un long pot life

CH172-6 100 20 159 180 550 24 2,7 80 4,5

Stratification en voie humide – Systèmes FR

SikaBiresin® CR132 FR

CH132-2 100 20 132 60 1 300 13 3,6 52 1,6
Version ignifuge de SikaBiresin® CR132 avec classification  
UL94 V-0 (avec CH132-2) pour la production de pièces structurelles  
par voie humide

CH132-5 100 20 142 160 2 100 10 3,6 43 1,4

CH132-7 100 23 133 200 1 900 12 3,5 42 1,4

CH122-9 100 28 157 460 2 100 15 3,1 48 1,8

* 500 g, RT ** Brookfield LVT, RT *** Module d’élasticité en flexion [GPa]
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SYSTÈMES POUR INFUSION ET RTM
OUTILLAGE ET COMPOSITES  
SYSTÈMES POUR INFUSION ET RTM

De gauche à droite :
	� SikaBiresin® CR80 offre des propriétés rhéologiques idéales  

et un bon comportement de mouillage.
	� Transporteur léger fabriqué par Carbon Truck & Trailer.
	� Monocoque du transporteur léger fabriqué avec du SikaBiresin® CR120.

INFORMATION DÉTAILLÉE :  
SYSTÈMES POUR INFUSION ET RTM

SYSTÈMES COMPOSITES HAUTE PERFORMANCE – INFUSION

Rapport  
de mélange [g] Tg [°C]

Durée de vie en pot, 
100 g, RT  

[min]

Viscosité mélange, 
RT  

[mPas]

Résistance  
à l’impact  

[kJ/m²]

Module d’élasticité  
en traction  

[GPa]

Résistance  
à la traction 

[MPa]

Traction 
Elongation  

à rupture [%]
Caractéristiques

A B A B
Infusions

SikaBiresin® CR80
CH80-2

100 30

93 60 500 29 2,9 83 5,8 Approuvé par DNV. Système standard modulaire pour les processus d’infusion  
et d’injection avec 3 durcisseurs pour une large gamme de temps de travail  
et un potentiel Tg jusqu’à 93 °C.

CH80-6 85 190 230 68 3,0 83 6,3

CH80-10 85 330 210 76 3,0 80 6,5

SikaBiresin® CR83
CH83-2

100 30

84 60 155 93 3,0 84 6,7 Approuvé par DNV. Système modulaire avec une viscosité extrêmement faible  
pour les processus d’infusion et d’injection et une faible tendance à la cristallisation. 
Particulièrement adapté aux pièces de grande taille et/ou complexes.

CH83-6 80 180 170 84 3,2 91 8,4

CH83-10 81 300 155 83 3,1 86 7,9

SikaBiresin® CR87
CH87-2

100 28

85 80 260 50 2,8 80 5,0 Partiellement biosourcé (38 % dans la résine). Système standard modulaire  
pour les processus d’infusion et d’injection avec 3 durcisseurs pour une large  
gamme de temps de travail.

CH87-6 84 180 220 50 2,7 75 5,0

CH87-10 87 400 200 50 2,7 75 5,0

SikaBiresin® CR131

CH135-4 100 26 138 160 540 27 2,8 89 5,7

Système standard pour les processus d’infusion et d’injection avec 5 durcisseurs  
pour une large gamme de temps de travail et une Tg potentielle jusqu’à 150 °C.  
(par ex. pour les moules de pales d’éoliennes).

CH132-5 100 28 136 140 450 46 2,7 86 5,9

CH132-7 100 32 127 260 450 37 2,7 84 6,7

CH135-8 100 21 138 260 360 29 2,8 89 6,3

CH172-6 100 19 150 220 360 33 2,8 87 5,0

SikaBiresin® CR215 CH122-9 100 53 200 850 650 9 3,5 53 1,7 Système résistant à des températures élevées pour le processus d’infusion  
avec une Tg potentielle de 200°C

SYSTÈMES COMPOSITES HAUTE PERFORMANCE – RTM

Rapport  
de mélange [g] Tg [°C] Durée de vie en pot, 

100 g, RT [min]
Viscosité mélange, 

RT [mPas]

Résistance  
à l’impact  

[kJ/m²]

Module d’élasticité  
en traction  

[GPa]

Résistance  
à la traction 

[MPa]

Traction 
Elongation  

à rupture [%]
Caractéristiques

A B A B
RTM

SikaBiresin® CR141
CH100-1

100
20 148 80 1 500 24 2,4 69 5,0

Système Tg élevée pour procédé RTM à faible viscosité à température d’injection élevée.
CH150-3 24 155 90 900 36 2,6 83 7,0

Sika Biresin® CR144

CH100-1

100

20 143 40 2 600 28 2,4 72 5,0
Système Tg élevé pour le procédé RTM, qui offre des temps de cycle courts (< 3 min.) 
dans différentes conditions thermiques et isothermes (< 15 min.).CH135-4 24 153 140 2 000 24 2,8 91 6,0

CH150-3 24 143 60 1 600 42 2,7 87 6,6
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SYSTÈME DE FABRICATION DE MOULES HAUTES PERFORMANCES

Bénéfices 
	� Gains de temps significatifs grâce à l’application au rouleau  

du gelcoat et de la couche de liaison (jusqu’à 50% d’heures  
de travail en moins pour la sous-couche)

	� Le long temps ouvert du gelcoat offre une flexibilité accrue  
dans la planification de la production et garantit une adhérence  
optimale à la couche suivante

	� Durée de vie et nombre de moulages accrus grâce  
à une plus grande résistance

OUTILLAGE ET COMPOSITES 
SYSTÈME DE FABRICATION DE MOULES HAUTES PERFORMANCES

Infusion sous vide avec SikaBiresin® CR131

Application au rouleau de SikaBiresin®GC155

Application au rouleau de SikaBiresin®CR169 thix

Application en voie humide avec SikaBiresin® CR168

GRANDS MOULES COMPOSITES : 
SYSTÈME DE FABRICATION DE 
MOULES HAUT DE GAMME

SikaBiresin® GC155 – GELCOAT ÉPOXY À TG ÉLEVÉ

Rapport de  
mélange [g] Couleur Tg  

[°C]

Durée de vie en 
pot, 500 g, RT 

[h]

Temps de gel  
[h]

Temps avant 
couche suivante 

[h]
Dureté Shore Densité 

[g/m3] Caractéristiques
A B A B

SikaBiresin® GC155 GC155 100 14 gris foncé 140 4 5-6 max. 48* D 88* 1,53 Gelcoat époxy haute température avec un temps ouvert très long et une adhérence accrue  
au stratifié de renfort. Application au rouleau ou au pinceau.

* dans un environnement exempt de poussière à 23 °C/50 % HR

La construction de moules composites de grande taille nécessite un ensemble 
de systèmes de résine adaptés, spécialement conçus à cet effet.

Sika possède un savoir-faire de longue date dans le développement  
de gelcoats, de couches de liaison et de systèmes de résine composite  
haute performance pour la production de moules.

Lors du développement de ce système de moulage de nouvelle génération, 
nous avons mis l’accent sur l’amélioration de la mise en oeuvre,  
de l’efficacité de la production et de la sécurité du traitement.

SikaBiresin® CR169 thix – couche de liaison « prête à l’emploi »

Rapport de  
mélange [g] Tg  

[°C]
Durée de vie en pot, 

100 g, RT  
[min]

Viscosité  
mélange, RT,  

[mPas]

Module d’élasticité 
en traction  

[GPa]

Résistance  
à la traction  

[MPa]
Allongement  
à rupture [%] Caractéristiques

A B A B

SikaBiresin® CR169 thix CH132-5 100 23 156 90 thixotrope 2,7 57 2,6 Système de couche de liaison « prêt à l’emploi » aux propriétés thixotropes.  
Application rapide et facile et faible tendance à l’écoulement sur les surfaces verticales.

SikaBiresin CR168® - système de stratification en voie humide à Tg élevée

Rapport de  
mélange [g] Tg  

[°C]
Durée de vie en pot, 

100 g, RT  
[min]

Viscosité  
mélange, RT,  

[mPas]

Module d’élasticité 
en traction  

[GPa]
Résistance à la 
traction [MPa]

Allongement  
à rupture [%] Caractéristiques

A B A B

SikaBiresin® CR168 CH132-5 100 27 131 160 860 2,9 83 6,0 Système de stratification en voie humide à Tg élevée avec un léger comportement 
thixotrope pour empêcher l’assèchement des fibres. Optimisé pour les grandes structures.

SikaBiresin CR131® - système d’infusion à Tg élevée

Rapport de  
mélange [g] Tg  

[°C]
Durée de vie en pot, 

100 g, RT  
[min]

Viscosité  
mélange, RT, 

[mPas]

Module d’élasticité 
en traction  

[GPa]
Résistance à la 
traction [MPa]

Allongement  
à rupture [%] Caractéristiques

A B A B

SikaBiresin® CR131 CH135-8 100 21 138 260 360 2,8 89 6,3 Système d’infusion à Tg élevée pour les grandes structures.
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SYSTÈMES POUR ENROULEMENT FILAMENTAIRE ET DE PULTRUSION
OUTILLAGE ET COMPOSITES 
SYSTÈMES POUR ENROULEMENT FILAMENTAIRE ET DE PULTRUSION

Infusion sous vide avec Biresin® CR131.

de gauche à droite
	� Sculpture Mae West à Munich (Effnerplatz)  

produite avec du Sika Biresin® CR84.
	� Segment d’un tuyau de 40m utilisé  

pour la sculpture de Mae West.

SYSTÈMES COMPOSITES HAUTE PERFORMANCE – ENROULEMENT FILAMENTAIRE + PULTRUSION

Chimie Rapport de mélange  
[g] Tg [°C] Pot life, 100g, 

RT [h]
Viscosité  

mélange, RT 
[mPas]

Résistance  
à l’impact  

[kJ/m²]

Module 
d’élasticité en 
traction [GPa]

Résistance  
à la traction 

[MPa]

Elongation  
à rupture  

[%]
Caractéristiques

A B C A B C
Enroulement filamentaire + Pultrusion

SikaBiresin® CR84
CH84-20 - EP polymérisé aux amines 100 30 - 94 10 h 575 76 3,6 89 5,7 Système homologué DNV thixotrope pour l’enroulement filamentaire.  

Système polymérisé aux amines avec un temps de gel très long  
et de très bonnes propriétés anti-écoulementCH120-6 - EP polymérisé aux amines 100 28 - 104 5 h 850 32 3,2 85 4,2

SikaBiresin® CR141 CH141 CA141 EP polymérisé à l’anhy-
dride + accélérateur 100 90 1-4 139 > 24 h 600 18 3,2 78 3,3 Système durci à l’anhydride pour la production de pièces renforcées de fibres de carbone

SikaBiresin® CR144

CH141 CA141 EP polymérisé à l’anhy-
dride + accélérateur 100 90 1-4 138 > 24 h 800 15 3,2 95 5,4

Système durci à l’anhydride pour la production de pièces renforcées de fibres.  
Particulièrement adapté au traitement avec des fibres de verre en raison  
de son allongement élevé à la rupture

CH141 CA144 EP polymérisé à l’anhy-
dride + accélérateur 100 90 1-4 151 > 24 h 800 20 2,8 90 5,4

Système durci à l’anhydride avec homologation DNV pour la production de pièces  
renforcées de fibres. Particulièrement adapté au traitement avec des fibres de verre  
en raison de son allongement élevé à la rupture

SikaBiresin® CR201 CH141 CA144 EP polymérisé à l’anhy-
dride + accélérateur 100 115 0,5-2 201 > 24 h 100 8 2,9 50 1,9 Système de traitement à chaud avec une Tg potentielle très élevée jusqu’à 201°C

Système de résine fonctionnelle pour le processus d’enroulement filamentaire

SikaBiresin® CR131 CB
CH135-4 -

EP polymérisé aux amines

100 25 - 135 100 min 900 40 2,9 85 4,8 Système de résine électriquement conducteur pour le processus d’enroulement.  
Chargé de particules de noir de carbone. Particulièrement adapté à la production  
de rouleaux composites pour éviter les décharges électrostatiques en serviceCH135-8 - 100 20 - 133 215 min 850 30 2,7 70 3,0

REVÊTEMENT FONCTIONNEL HAUTE PERFORMANCE POUR L’USINAGE ROTATIF

Chimie Rapport de 
mélange [g]

Pot life, 
100g, RT 

[h]

Viscosité  
mélange, RT 

[mPas]
Dureté 
Shore

Elongation à 
rupture [%]

Résistance de  
surface électrique 

[Ohm]
Caractéristiques

A B A B

SikaBiresin® CR540 CH540 PU 100 60 140 sec pâteuse D 82 14 < 3 · 10^6

Revêtement PU 
conducteur pour appli-
cation rotative. Parti-
culièrement adapté à 
la production de rou-
leaux composites pour 
éviter les décharges 
électrostatiques en 
service.

INFORMATION DÉTAILLÉE :  
SYSTÈMES POUR ENROULEMENT  
FILAMENTAIRE ET DE PULTRUSION
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ADHÉSIFS POUR COMPOSITES
OUTILLAGE ET COMPOSITES 
ADHÉSIFS POUR COMPOSITES

Adhésifs structurels souples et semi-rigides :
	� Combinaison de flexibilité et de performances structurelles.
	� Large gamme de viscosités adaptées à votre application 

verticale, épaisse, à grande vitesse, robotisée,  
en couches minces ou pour combler des interstices.

	� Résistance aux chocs, absorption des vibrations.
	� Approuvés pour leurs performances et la durabilité  

de l’assemblage par les industries ferroviaire,  
automobile et aérospatiale.

	� Haute résistance au pelage.

APERÇU DE LA GAMME ADHÉSIFS �

Temps ouvert
LSS : Traction 
Cisaillement 

(MPa)

Pelage  
(N/mm)

Allongement 
(%) Caractéristiques

PUR

SikaForce®-490 L10
SikaForce®-490 L03 10’ 3’ 16 12 95

Collage structurel de spoiler, inserts métalliques/big head sur composites. Amortissement  
des vibrations. Bonne résistance chimique. Temps de manipulation rapide avec chauffage limité. 
Résistance aux impacts : 30 N/mm.

SikaForce®-453 L04 4’ 12 9 300
Produit pâteux sans affaissement adapté aux applications verticales et au remplissage des joints 
irréguliers. Produit à prise rapide pour réduire le temps d’assemblage. Flexibilité élevée.  
Résistance aux impacts : 50 N/mm.

SikaForce®-803 L45 45’ 10 8 300

Très bonnes propriétés anti-affaissement. Technologie Powerflex pour une bonne stabilité  
des propriétés mécaniques sur une large plage de températures. Collage de grandes pièces  
composites ou de métal revêtu. Cure By Design pour un temps ouvert long/temps  
de manipulation réduit.

SikaForce®-436 L25
SikaForce®-436 L120

25’
120’ 

14 4 60
Permet la production de pièces avec des interstices allant jusqu’à 40mm et l’assemblage  
de pièces de grandes dimensions (pont/coque, pales d’éoliennes). Disponible en différentes  
réactivités et couleurs (blanc ou gris). Lloyd’s Register

SikaForce®-840 L07 
SikaForce®-840 L15

7’
15’

15 7 100
Allie propriétés structurelles et flexibilité sur une large plage de températures.  
Technologie Cure By Design avec séchage rapide à température ambiante pour un assemblage  
rapide. Bon comportement anti-affaissement et compressibilité. Faible odeur.

MMA

SikaFast®-300
SikaFast®-310 5’ 10’ 24 9

30 
35

Excellentes performances mécaniques et thermiques jusqu’à 120°C. Produit polyvalent  
à aspect thermoplastique. Produit formulé pour coller des matériaux différents.

SikaFast®-555 L03
SikaFast®-555 L05
SikaFast®-555 L10 
SikaFast®-555 L25

3’ 5’
10’ 25’

12 4 200
Adhère à une large gamme de supports avec une préparation de surface limitée.  
Développement de la résistance en quelques minutes après application.  
Moins d’odeur que les produits contenant du MMA.

EP

SikaPower®-730 6’ 17 1,5 3
Polymérisation rapide à température ambiante. Convient à l’injection.  
Collage de substrats tels que composites, métal, bois, béton.

SikaPower®-740 40’ 20 6 4
Polyvalent avec de très bonnes caractéristiques mécaniques. Matériau de comblement  
des espaces sans écoulement, pâteux. Résistance aux impacts : 10 N/mm.

SikaPower®-755 60’ 35 3 8,5
Adhésif pâteux à long pot life. Pour les grandes pièces composites, la réparation et l’entretien. 
Bonnes performances mécaniques et résistance aux produits chimiques et à la température.  
Résistance aux impacts : 15 N/mm.

SikaPower®-711 100’ 24 5 9
Adhésif liquide polyvalent. Colle la plupart des matériaux. 
Pour l’industrie générale et l’entretien.

SikaPower®-751
SikaPower®-751T 50’ 26 4 10

Adhésif non chargé pour le collage de grandes surfaces (panneaux) lorsqu’une résistance  
mécanique, au vieillissement et au pelage élevée est nécessaire. T pour produit thixotrope  
(procédé de traitement à chaud). Utilisé dans le domaine ferroviaire.

SikaPower®-752 L120 120’ 22 5 3
Haute résistance au cisaillement/au pelage/au vieillissement. Chargé de nanoparticules.  
Temps de manipulation court avec chauffage limité. Auto-extinguible (EN45545 HL3  
pour R1, R2, R3, R6, R7, R17). Utilisé dans les applications ferroviaires et aérospatiales.

SikaPower®-880 45’ 23 6,5 3
Allie haute résistance et haute tenue à la fatigue. Temps d’ouverture long pour le collage  
composite et le collage métallique. Contient des billes de verre de 0,3 mm pour garantir  
une épaisseur de collage optimale.

Adhésifs structurels à module élevé et résistants  
aux produits chimiques :

	� Large gamme de temps ouvert ajustable en fonction  
de la taille de vos pièces et des viscosités en fonction  
de votre application : vertical, couches minces ou injection.

	� Excellente résistance au vieillissement  
(humidité, température, solvant ou UV).

	� Processus manuel ou mécanique.

ADHÉSIFS POUR COMPOSITES

ADHÉSIFS

Depuis 70 ans, nous formulons des systèmes adhésifs  
en polyuréthane et en époxy sur mesure pour une variété  
de marchés très exigeants dans le monde entier.
Aujourd’hui, nous proposons des résines adhésives haut de 
gamme pour les composites dans les industries automobile,  
aérospatiale, marine, industrielle générale et éolienne.

Polyuréthane – Collage structurel pour substrats  
disymétriques et tenue à l’impact élevée
Nous proposons une gamme unique d’adhésifs PUR à 2  
composants offrant un équilibre unique entre propriétés  
structurelles et résilience. Des adhésifs en polyuréthane  
sont utilisés lorsque des substrats 

différents doivent être assemblés (absorption de l’écart de CTE) 
ou lorsqu’une forte résistance aux impacts est requise.

Époxy – Collage structurel avec module élevé  
ou résistance à la température
Les adhésifs époxy structurels conviennent à l’assemblage 
lorsque la rigidité est requise. Ils conservent également de bonnes 
performances avec l’augmentation de la température et sous 
contrainte chimique.

Méthacrylate – Collage polyvalent
Les adhésifs MMA sont recommandés pour le collage du métal  
ou du plastique lorsque les conditions de mise en oeuvre  
(comme la température) ne sont pas régulées. Cette chimie  
spécifique permet une polymérisation à basse température.

de gauche à droite
	� Collage de carrosserie de voiture 

de sport en carbone. Adhésif  
PUR structurel à 2 composants  
Sikaforce-453 L04 avec pelage  
et élongation élevés.

	� Collage des pièces en carbone.
	� Collage de la peau avec  

SikaPower -752 L120 FR sur nid 
d’abeille (nomex ou alu).
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SIKA SERVICES AG
Tueffenwies 16
CH-8048 Zurich
Suisse

CONTACT
Téléphone : +41 58 436 40 40
www.sika.com/industry

NOUS SOMMES SIKA
Sika AG, Suisse, est une entreprise de produits chimiques de spécialité  
active dans le monde entier. Sika approvisionne le secteur du bâtiment  
et de la construction ainsi que les industries manufacturières (automobile, 
bus, camions, chemins de fer, centrales solaires et éoliennes, façades).  
Sika est un leader dans le traitement des matériaux utilisés pour l’étanchéité, 
le collage, l’amortissement, le renforcement et la protection des structures 
porteuses. Les gammes de produits Sika comprennent des mélanges  
de béton de haute qualité, des mortiers spéciaux, des mastics et des adhésifs, 
des matériaux d’amortissement et de renforcement, des systèmes  
de renforcement structurel, des revêtements de sol industriels ainsi  
que des systèmes de toiture et d’étanchéité.

POUR PLUS D’INFORMATION :
www.sika.com/advanced-resins

PARTENARIAT MONDIAL ET LOCAL

Nos conditions générales de vente les plus récentes s’appliquent. Consultez la dernière 
version de la fiche produit locale pour obtenir de plus amples informations.
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